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I. OBIECTUL SPECIFICATIEI TEHNICE

Prezenta specificatie tehnica este valabila pentru achizitia si/sau utilizarea tevilor de polietilena
PEHD 100 SDR 11 in cadrul DGSR, in sistemele de distributie a gazelor naturale si cuprinde
caracteristicile constructive si de executie pe care trebuie sa le indeplineasca aceste produse.

Il. CERINTE TEHNICE

1. Caracteristici constructive generale

Material de executie: polietilena de inalta densitate PE 100 SDR 11.

Fluid de lucru: gaze naturale.

Presiunea de lucru: 6 bar inclusiv. Tevile vor fi testate la o presiune de 9 bar inclusiv.

SDR =dn /en.

dn - diametru exterior nominal al tevii de PEHD

en - grosimea nominala de perete a tevii de PEHD

Tevile vor fi fabricate numai din material nou, pur virgin (granule pure virgine 100%).Nu sunt
acceptate granule de polietilend reprocesabila (reciclatd) sau combinatii de material nou cu
material reprocesat (reciclat).

Compozitia, aspectul si proprietatile materiei prime folosite la fabricarea tevilor trebuie sd
respecte conditiile impuse de SR EN 1555-1:2021.

Caracteristicile fizice, mecanice, diametru exterior mediu, abaterile de la circularitate (ovalitate)
si tolerantele tevilor de PEHD trebuie sa corespunda SR EN 1555-2:2021.

Tevile vor fi de culoare neagrda cu dungi galbene iar materialul pentru dungi va avea aceeasi
componenta cu materialul de baza, dungile fiind coextrudate in acelasi timp cu teava.
Suprafetele exterioare cat si interioare trebuie sa fie netede, continue, fara bavuri, pori si alte
defecte care sa afecteze caracteristicile tehnice ale tevilor. Capetele tevilor trebuie sa fie taiate
perpendicular pe axa tevii iar aspectul taieturii trebuie sa fie neted.

2. Caracteristici tehnice generale

2.1. Dimensiuni tevi

Masurarea dimensiunilor tevilor se va efectua la minim 24 de ore de la fabricarea acestora, in
conformitate cu prevederile SR EN 1555-2: 2021 pct. 6, aplicand metodele cuprinse in SR EN ISO
3126:2005.

In cazul procedurilor de achizitie se va prezenta fisa tehnica a materialului (compozitia
materialului), inclusiv tipul rasinii din compozitia acestuia, fisa emisa de producdtor. Se va
prezenta fisa de securitate a acestei rasini. Documentele vor fi prezentate in original, precum si
traduceri efectuate de traducdtori autorizati.

In conformitate cu SR EN 1555-2:2021, grosimile minime de perete corespunzatoare SDR 11, vor
respecta cele prezentate mai jos:

Diametru nominal Grosime minima de perete SDR 11

DN 32 3,0

DN 40 3,7

DN 50 4,6

DN 63 5,8

DN 75 6,8

DN 90 8,2

DN 110 10,0

DN 125 11,4

DN 140 12,7

DN 160 14,6

DN 180 16,4
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DN 200 18,2

DN 225 20,5
DN 250 22,7
DN 280 25,4
DN 315 28,6
DN 355 32,3
DN 400 36,4
DN 450 40,9
DN 500 45,5
DN 560 50,9
DN 630 57,3

Diametrele exterioare pentru tevile PEHD 100 SDR 11 sunt inscrise in tabelul 1 din SR EN 1555-
2:2021.

Tolerantele grosimilor de perete in orice punct trebuie sa fie conforme cu valorile cuprinse in
tabelul 3 din SR EN 1555-2: 2021.

Abaterea de la circularitate trebuie sa se incadreze in valorile inscrise in tabelul 1 din SR EN
1555-2: 2021.

In cazul in care Entitatea Contractantd are suspiciuni sau constata anomalii privind caracteristicile
tehnice, precum si anomalii la punerea in opera sau in functionarea lor, aceasta isi rezerva
dreptul de a efectua teste in laboratoare acreditate /autorizate si agreate de ambele parti, in
conformitate cu standardul de fabricatie a produselor in cauza.

2.2. Alte cerinte speciale

Durata medie de utilizare in sistemul de distributie pentru care producatorul da asigurari de
functionare fard incidente trebuie sa fie de minim 50 ani. Nu se accepta modificarea proprietatilor
fizice a tevilor pe parcursul duratei medii de utilizare.

Producatorul va da asigurari privind imposibilitatea aparitiei in cazul utilizarii dispozitivelor
de strangulare/obturare mecanice pentru diametrele 32-63 mm si a celor hidraulice pentru
diametrele <125 mm, a unor defecte de material, a fisurilor, a deteriordrii sau ruperii acestuia. Va
face dovada prin documente, cd, urmare a utilizarii acestor dispozitive de strangulare/obturare,
teava isi va pastra toate caracteristicile tehnice. Tn acest sens va prezenta rezultate ale testelor
efectuate asupra tevilor supuse acestei operatii , in conformitate cu SR EN 1555-2 Anexa C si
SR EN 12106 - Sisteme de canalizare de materiale plastice. Tevi de polietilena (PE). Metoda de
incercare a rezistentei la presiune interioara dupd aplicarea compresiunii.

Producatorul va indica dispozitive pe care le recomanda pentru acest tip de operatie, precum si
pentru re-rotunjirea tevilor produse de el.

Data fabricarii tevii nu trebuie sa depaseasca 3 luni inainte de data livrarii. Livrarea unor tevi
a caror data de fabricatie este mai mare de 3 luni, nu poate fi efectuata decat cu acordul scris al
societatii Distrigaz Sud Retele.

Furnizorul / producdtorul trebuie sa facd dovada cd poate asigura inlocuirea produselor
neconforme cu altele noi, identice cu cele contractate, in conformitate cu Legea 449 din 2003
republicatg, art. 9, art. 11, alin. 1, 3 si 5.

In cazul in care se constatd furnizarea unor produse neconforme, acestea vor fi inlocuite in
termen de maxim 10 zile de |la notificarea emisa de Entitatea contractanta.

Furnizorul / producatorul are obligatia de a anunta si de a obtine acordul Distrigaz Sud Retele
asupra tuturor modificarilor aparute la produs pe parcursul derularii contractului.

Pe parcursul derularii contractului furnizorul are obligatia de a livra numai tevi fabricate din
materialul / materialele pure virgine avand compozitia prezentata si aprobatad in cadrul procedurii
de achizitie. Documentele de livrare vor cuprinde obligatoriu denumirea materialului utilizat |a
fabricarea tevilor (cod).
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lll. MARCARE / ALTE CERINTE

Elementele marcarii, avand culoare diferita de culoarea tevii, trebuie imprimate sau formate
direct pe teava, astfel incat marcarea sa nu initieze fisurarea sau alte tipuri de defecte (marcarea
nu trebuie sd afecteze rezistenta tevii) iar lizibilitatea sa se mentinad pe toata durata de utilizare a
acesteia. Frecventa imprimarii trebuie sa se faca la intervale de maximum 1 m pe toata lungimea
tevii. Lungimea tevii ambalata sub forma de colac trebuie indicata pe colac din metru in metru.
Datele minime de marcare sunt in conformitate cu SR EN 1555-2: 2021, pct. 10.2 tabel 7 si

anume:
Pozitie Marcare sau simbol
Producator Nume sau sigla producator
Fluid intern Gaz

Dimensiuni Dn x en

SDR SDR11

Calitate material PE100

Lot fabricatie Nr. lot

Numadrul standardului de fabricatie SR EN 1555-2: 2021
Informatii ale producatorului Data de fabricatie, lot
Material utilizat |a fabricare Cod

IV. DOCUMENTE SOLICITATE

a) Producatorul /furnizorul tevilor de PE HD va prezenta si se va sigura de existenta urmatoarelor
certificate si documente:

b) La

Aviz Tehnic eliberat de Consiliul Tehnic Permanent pentru Constructii si Agrement Tehnic
elaborat de catre un organism abilitat de Ministerul Dezvoltdrii Regionale si Administratiei
Publice. In cadrul Agrementului Tehnic este obligatoriu ca producatorul sa fie mentionat ca
titular de agrement.

sau Certificat de conformitate emis de organisme abilitate in acest sens, care sd ateste
conformitatea tevilor, identificata prin referire la standardele sau cerintele impuse in
standardul de fabricatie. Certificatele emise de organisme internationale se vor prezenta
in copii si traduceri in limba romana, efectuate de traducatori autorizati.

Fisa tehnicd a produsului care sa contind caracteristicile tehnice, insusiri, proprietati si
informatii cu privire |la realizarea tevilor. Fisa tehnica va fi intocmita prin raportare la
cerintele tehnice cuprinse in caietul de sarcini si specificatiile tehnice.

Fisa tehnicd a materialului, cod, date privind compozitia materialului, proprietati fizice,
chimice, mecanice, inclusiv tipul rasinii din compozitia acestuia, emise de producdator. Se
va prezenta si fisa de securitate a acestei rasini.

Documentele vor fi prezentate in original si traduceri efectuate de traducatori autorizati.

Rapoarte de incercari de tip.

Declaratia de conformitate a producatorului pentru caracteristicile tehnice ale produsului.
Declaratie de conformitate emisa in baza documentelor solicitate la alin. 2 de mai sus
(Aviz tehnic eliberat de Consiliul Tehnic Permanent pentru Constructii si Agrement tehnic
elaborat de catre un organism abilitat de Ministerul Dezvoltdrii Regionale si Administratiei
Publice).

Documente de autorizare a laboratorului de incercari.

Certificat de garantie - model.

livrare, produsele vor fi insotite de:

declaratie de conformitate. Se vor mentiona caracteristicile dimensionale ale tevilor
masurate la minim 24 de ore de la fabricatie: diametru exterior mediu minim, diametru
exterior mediu maxim, ovalitatea, grosimea minimd a peretelui Si grosimea maxima a
peretelui.

certificat de garantie.
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- fisa de securitate a muncii emisa de producator.

- aviz de insotire a marfii.

- instructiuni de manipulare, transport si depozitare.

- raport de inspectie tip 2.2 si certificat de inspectie tip 3.1 in conformitate cu cerintele SR
EN 10204 : 2005 Produse metalice, Tipuri de documente de inspectie.

c) Toate documentele si certificatele insotitoare se vor prezenta in limba romand. in cazul in
care unele documente sunt emise in limbi straine, traducerile trebuie efectuate de traducatori
autorizati si insotite de textul original.

V. LEGISLATIE DE REFERINTA

SREN 1555-1:2021 - Sisteme de conducte de materiale plastice pentru distribuirea combustibililor
gazosi. Polietilena (PE). Partea 1: Generalitati

SREN 1555-2:2021 - Sisteme de conducte de materiale plastice pentru distribuirea combustibililor
gazosi. Polietilena (PE). Partea 2: Tevi

SR EN ISO 3126:2005 - Sisteme de canalizare din material plastic. Componente de material
plastic. Determinarea dimensiunilor;

SR EN 10204:2005 - Produse metalice, Tipuri de documente de inspectie;

SR EN ISO /CElI 17050-1:2010 - Evaluarea conformitatii. Declaratia de conformitate data de
furnizor. Partea I. Cerinte generale;

SR EN 12106 - Sisteme de canalizare de materiale plastice. Tevi de polietilena (PE). Metoda de
incercare a rezistentei la presiune interioara dupad aplicarea compresiunii;

SRENISO 13477:2008 - Tevide materiale termoplastice pentru transportul fluidelor. Determinarea
rezistentei la propagarea rapida a fisurilor (RCP). Incercare la scard de laborator, in regim stationar
(incercare S4);

SREN SO 13479:2010 - Tevi de poliolefine pentru transportul fluidelor. Determinarea rezistentei
la propagarea fisurii. Metoda de incercare a propagarii lente a fisurii intr-o teava crestata
(incercarea cu crestaturad);

SR ISO 13953:2016 - Tevi si fitinguri din polietilena (PE). Determinarea rezistentei la tractiune si
a modului de rupere a epruvetelor din imbinari sudate cap la cap;

SR EN ISO 6259-1:2015 - Tevi de materiale termoplastice. Determinarea caracteristicilor de
tractiune. Partea 1: Metoda generala de incercare;

SR EN ISO 6259-3:2015 - Tevi de materiale termoplastice. Determinarea caracteristicilor de
tractiune. Partea 3: Tevi de poliolefine;

Legislatia de referintd se va lua in considerare cu modificarile si completarile ulterioare.

V1. GARANTIE

Producatorul/furnizorul trebuie sa ofere o garantie de minim 36 luni de la data livrarii (data
intrarii n proprietatea Entitatii contractante) sau de la data predarii-preluarii.

Garantia trebuie sa precizeze elementele de identificare a produsului, termenul de garantie,
durata medie de utilizare, modalitatile de asigurare a garantiei - inlocuire si termenul de realizare
a acesteia. Garantia va cuprinde inclusiv denumirea si adresa producdtorului /furnizorului.

VII. CERINTE PRIVIND LIVRAREA, AMBALAREA, MANIPULAREA,
TRANSPORTUL $I1 DEPOZITAREA

Tevile se vor livra sub forma de colac pe tamburi si sub forma de bare, dupa cum urmeaza:

- teava PEHD 100 SDR 11 DN 32 =90 mm se livreaza sub forma de colac cu lungimea de 100 m:
- teavd PEHD 100SDR 11 DN 110 + 630 mm se livreaza sub formad de bare de 12 m lungime.
- |la cererea Entitatii contractante, pentru diametre nominale ale tevii de 32 + 90 mm, se
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pot livra tevi sub forma de bare avand lungimea de 6 m. Aceasta cerinta va fi specificata in
comanda de aprovizionare.

Termenul de livrare al produselor este de maxim 20 de zile de la data primirii comenzii de catre

furnizor.

Ambalarea tevilor se va realiza astfel incat pe durata transportului, manipularii si a depozitarii

sa fie evitata deteriorarea lor.

Pentru a se evita patrunderea in interiorul acestora a unor deseuri sau impuritdti, capetele

tevilor livrate in bare, vor fi prevazute cu capace executate din materiale plastice cu prindere pe

exterior sau cu dop de plastic cu prindere pe interior, ambele variante de protectie sa nu afecteze
calitatea tevii, iar cele livrate sub forma de colac, vor fi prevazute cu dopuri de plastic cu ventil.

Tevile livrate sub forma de colac vor fi legate cu benzi de ambalare, astfel incat sa nu permita

desfasurarea colacului.

Tevile livrate sub forma de colac vor fi presurizate la 1 bar, pentru evitarea ovalizarii lor pe

timpul transportului, manipularii si depozitarii. Dopurile cu ventil montate la capetele tevilor

trebuie sa permita verificarea valorii presiunii din interiorul colacului.

Dupa punerea in opera a tevilor de PEHD livrate sub forma de colac, dopurile cu ventil vor fi

predate de catre executantii lucrarilor catre depozitele Distrigaz Sud Retele, ai caror reprezentanti

le vor Tnapoia furnizorului.

Tevile livrate sub forma de bare se ambaleaza in fascilul de bare. Pentru a obtine o rigidizare

eficienta a fasciculului de bare, acesta va fi sustinut prin aplicarea unor elemente despartitoare

si cadre din lemn.

Cantitatile comandate vor fi livrate de cdtre furnizor la adresele indicate in comenzile de

aprovmonare astfel:
fie in regim franco depozit pana la destinatia finald, respectiv magaziile Distrigaz Sud Retele
din Bucuresti si din Targu-Jiu.

- fie pe santierul unde se executa lucrarea, in depozitul sau organizarea de santier a
constructorului, pe raza urmatoarelor judete: Arges, Braila, Buzau, Calarasi, Brasov, Covasna,
Dambovita, Dolj, Gorj, Galati, Tulcea, lalomita, Olt, Prahova, Bucuresti, IIfov, Giurgiu, Rm. Valcea,
Vrancea, Constanta, Teleorman.

La livrare tevile trebuie sa fie insotite de documentele specificate la punctul IV. b).
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