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I. OBIECTUL SPECIFICATIEI TEHNICE

Prezenta specificatie tehnica este valabila pentru achizitia si/sau utilizarea tevilor din otel
(neizolate si preizolate), in sistemele de distributie a gazelor naturale din Distrigaz Sud Retele
Si cuprinde caracteristicile constructive si de executie pe care trebuie sa le indeplineasca aceste
produse.

Il. CERINTE TEHNICE

1. Caracteristici constructive generale
Fluid de lucru: gaze naturale
Presiunea de lucru 6 bar inclusiv. Tevile vor fi testate la o presiune de 9 bar inclusiv.

La fabricarea tevilor se vor respecta cerintele cuprinse in standardul SR EN I1SO 3183:2020 si
cele din Specificatia API 5L din 2018

Material: tevile vor fi fabricate conform standardului SR EN 3183:2020 si a Specificatiei APl 5L
din 2018, tevi de tipul PSL 1 - grad L245 sau B, in conformitate cu tabelul 1 din specificatia mai
SuUS mentionata.

Pentru diametre exterioare < 8" (219,1 mm) se acceptd numai teava trasd, pentru diametre
10"+16" (273,1 + 406,4 mm) se acceptad si teava sudata longitudinal care sa respecte cerintele art.
173 din Ordinul ANRE nr. 89 privind aprobarea Normelor tehnice pentru proiectarea, executarea
si exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze naturale iar pentru diametre mai mari de 16", se
accepta si teava sudata elicoidal.

Se va respecta compozitia chimica impusa prin tabelul 4 din Specificatia API 5L emisa in anul
2018.

Se vor asigura cerintele de calitate in conformitate cu specificatia mai sus mentionata.

Diametrele exterioare si grosimile de perete trebuie sa respecte cerintele standardului, tabelul
de mai jos cuprinzand diametrele exterioare, precum si grosimile minime de perete admise de
Entitatea contractanta:

Diametru (") Dlametmn(:)xterlor ﬁﬁ?ﬁ:%ear:ﬁ;?gg
(mm)
%" 21,3 3,3
%" 26.7 3,5
1" 33,7 3,6
1%" 42,4 3,6
1%" 48,3 3,6
2" 60,3 3,6
2%" 76,1 4
3" 88,9 4
4" 1143 4
6" 168,3 5
8" 2191 5,6
10" 2731 6,3
12" 3239 6,3
T 444 eGGB = s sS»s @
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14" 355,6 6,3
16" 406,4 7,1
20" 508 7,1
24" 610 38
28" 711 9
32" 813 10,3

Orice modificare a grosimii de perete se va face numai cu acordul Entitatii contractante. Tolerantele

pentru diametru si ovalitate vor fi in conformitate cu Specificatia API 5L din 2018, tabel 10:

Diametru exterior

Toleranta la diametru

Abaterea de |a
circularitate

Abaterea de Ia
circularitate

D [mm] [mm] teava, exceptand capete teava
capete teava [mm]
< 60,3 -08++0/4 1,2 0.9
60,3 <D < 168,3 + 0,0075D 0,02D 0,015D
168,3 <D <610 + 0,0075D (maxim + 3,2 0,02D 0,015D
mm pentru tevile sudate)
610 <D < 1422 tevi fara sudura: + 0,01D; 0,015D 0,01D

tevi sudate: + 0,005D,
dar maxim £ 4 mm

Toleranta la grosimea de perete nu va depasi valorile cuprinse in tabelul 11/Specificatia API 5L,
din 2018, iar grosimea tevii la care se aplica toleranta trebuie sa fie cel putin egala cu grosimea
minimd. Toleranta trebuie sa respecte:

- pentru tevi fara sudurd: + 0,6 mm /- 0,5 mm pentru grosimi de perete t <4 mm;

+ 0,15t/ -0,125t pentru grosimi de perete cuprinse intre 4<t< 25 mm;
+ 0,5 mm pentru grosimi de perete t < 5 mm;

+ 0,1t pentru grosimi de perete 5 <t < 15 mm;

- pentru tevi sudate:

Abaterea de |a liniaritate a tevilor nu trebuie sa depdseasca 0,2 % din lungimea tevii, conform
art. 9.11.3.4.a din Specificatia API 5L, 2018 (Fig. 1).

00024
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—
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| . -

Fig. 1
Abaterea de la perpendicularitate a capetelor tevilor nu trebuie sa depdseasca 1,6 mm, conform
art. 9.12.6.3 din Specificatia APl 5L, 2018 (Figura 3).
Abaterea tevii de la o linie dreaptd pe o distanta de 1,5 m trebuie sa fie in conformitate cu
Specificatia API 5L din 2018, articolul 9.11.3.4 b, < 3,2mm (Figura 2).
Tevile vor fi supuse de catre producator, incercarilor si verificarilor prin metode nedistructive, in
conformitate cu Specificatia API 5L, Anexa E.
Aspectul exterior: suprafata netedd, continud, fara imperfectiuni, pori si alte defecte.
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2. Caracteristici tehnice generale cu privire a izolarea anticoroziva a tevilor din OL
2.1. Izolatia anticoroziva

Izolatia anticoroziva a tevilor de otel avand caracteristicile cuprinse la punctul 1 in prezenta
Specificatie Tehnica - Caracteristici constructive generale, trebuie sa corespunda cerintelor SR
EN ISO 21809-1: 2019.
Inainte de aplicarea izolatiei, teava trebuie curatata de rugind, impuritati, praf, grasimi etc. si se
va sabla pana la un grad de curdtare de Sa 2 %, in conformitate cu SR EN ISO 8501-1: 2007.
Se va verifica ca in interiorul tevii, sa nu ramana material ca urmare a sablarii.
Alcdtuire, in conformitate cu SR EN ISO 21809-1: 2019:
Trei straturi: - grund epoxidic

- adeziv

- strat exterior din polietilena PEHD clasa B tab.1.
Se solicitad izolatie Clasa B2, iar pentru o parte din diametre, pentru achizitie, se solicita si izolatie
Clasa B3.
Se vor respecta cerintele standardului de executie a izolatiei si anume materialele utilizate,
proprietatile acestora, precum si grosimile care trebuie sa fie in concordanta cu SR EN ISO
21809-1: 2019. Parametrii izolatiei dupa aplicarea pe conducta trebuie sa respecte cerintele
standardului utilizat.
Izolatia trebuie sa se realizeze cu polietilena, material virgin, fiind interzisa regranularea. Aditivii
utilizati trebuie sa confere izolatiei, protectie la actiunea razelor UV.
Tipul de izolatie utilizat trebuie sa fie pentru conducte care se pozeaza in sant deschis.
Se va specifica perioada in care poate fi depozitata sub actiunea razelor de soare. Aceasta
perioadad va fi inscrisa in mod obligatoriu si in declaratia de conformitate.
Culoarea izolatiei: se accepta atat culoarea galbena cat si negru.
Grosimea minima a izolatiei Clasa B2 trebuie sa fie respecte tabelul 2 din SR EN ISO 21809-1:
2019. Tevile avand o grosime a izolatiei mai micd decat cea cuprinsa in tabel, vor fi declarate
neconforme, fiind respinse.

Greutatea liniara Grosimea minima a
Pm [Kg/m] izolatiei [mm]
Pm < 15 kg 1.8
15kg < Pm < 50 kg 2,1
50 kg < Pm < 130 kg 2,5

Grosimea minima a izolatiei Clasa B3 trebuie sa respecte tabelul 2 din SR EN ISO 21809-1: 2019.

Greutatea liniara Grosimea minima a
Pm [Kg/m] izolatiei [mm]
Pm < 15 kg 2,3
15kg < Pm < 50 kg 2,7
50 kg < Pm < 130 kg 3,1

Indiferent de diametru, atat pentru tevi izolate cu izolatie clasa B2, cat si pentru cele cu clasa B3,
pe o0 lungime de 15 cm, capetele tevii, nu se vor izola, dar se vor proteja anticoroziv.

Domeniul de temperatura: -40°C++60°C.

Izolatia trebuie sa fie continud, fard pori sau defecte de fabricatie. Eventualele reparatii ale
acesteia, efectuate de catre producator in fabricg, trebuie sa respecte cerintele standardului de
izolatie SR EN ISO 21809-1:20109.

Nu se admite livrarea / utilizarea tevilor avand defecte de izolatie.

Izolatia trebuie sa respecte cerintele standardului de fabricatie si apectele mentionate mai jos:

« Sa prezinte stabilitate dimensionala si nu se exfolieze fata de suprafata tevii;
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« Sareziste la temperaturi ridicate, temperaturi necesare sudarii capetelor de conducte;

« S3a prezinte rezistenta ridicata la tractiune si la cojire;

« Sd nu isi piarda sau sa isi modifice proprietatile la temperaturi scazute;

« Sa prezinte o bunad aderentd Ila suprafata suport-conducta de otel;

« Sa prezinte rezistenta la rupere;

« Sa reziste la actiunea hidrocarburilor, sarurilor si a microorganismelor si sd-si pastreze
caracteristicile tehnice nedeformabile in timp;

« Sa corespunda cerintelor legislatiei in vigoare privind protectia mediului, protectia impotriva
incendiilor;

« Sanu afecteze sanatatea utilizatorilor, sa nu conting substante cu risc CMR;

« Testarea izolatiei va fi efectuata de producator, rezultatele fiind certificate iar conformitatea
lor va fi inscrisa in certificatul de inspectie tip 3.1, conform SR EN 10204: 2005.

Testarea proprietatilor si caracteristicilor izolatiei se va efectua in conformitate cu prevederile
SR EN ISO 21809-1: 2019, inclusiv ale anexelor acestui standard.

2.2. Alte cerinte speciale

In cazul in care se constata furnizarea unor produse neconforme, acestea vor fi inlocuite in
termen de maxim 15 zile calendaristice de la notificarea emisa de Entitatea contractanta.

Pentru a se evita patrunderea in interiorul tevilor, atat cele neizolate cat si cele izolate, a unor
deseuri sau impuritati, capetele tevilor vor fi prevazute cu capace executate din materiale plastice.

Ill. MARCARE / ALTE CERINTE

3.1 Marcarea tevii de otel neizolate

Elementele marcarii trebuie imprimate sau formate direct pe teava de cdtre producator, in
conformitate cu standardul de executie, astfel incat marcarea sa nu initieze fisurarea sau alte
tipuri de defecte (marcarea nu trebuie sa afecteze rezistenta tevii) iar lizibilitatea sa se mentina
pe toata durata de viatd a acesteia.

Marcarea va respecta cerintele standardului API 5L din 2018 si va cuprinde minim urmatoarele
informatii:

- numele sau marca producatorului de tevi

- numarul standardului

- diametrul exterior

- grosimea peretelui tevii

- tipul de otel din care este executatd teava

- tipul tevii (fara sudura, teava sudata longitudinal, elicoidal)

- numarul de identificare al tevii (sarja/lot), data fabricatiei (luna, an)

- un numar de identificare care sa permitd corelarea produsului livrat cu documentul de livrare
corespunzator (certificat 3.1. SR EN 10204).

3.2 Marcarea tevii de otel izolate

Elementele marcarii trebuie imprimate sau formate direct pe teava, astfel incat marcarea sa nu
deterioreze teava sau sa afecteze rezistenta tevii sau a izolatiei. Trebuie sa fie lizibile pe toata
durata de functionare a tevii .

Marcarea va respecta cerintele art.14.2 din SR EN ISO 21809-1: 2019 .
Marcarea va cuprinde cel putin urmatoarele informatii:

- numele sau marca producatorului de tevi si a izolatorului
- numarul standardului de fabricatie a tevii de otel SR EN ISO 3183 (API 5L) si a standardului
izolatiei
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- clasa de izolatie si grosimea izolatiei

- diametrul exterior al tevii si grosimea peretelui tevii

- tipul-calitate otel din care este executata teava

- tipul tevii (fara sudura sau teava sudatad)

- numarul de identificare al tevii (sarja/lot),

- un numar de identificare care sa permita corelarea produsului livrat cu documentul de livrare
corespunzator (certificat 3.1 SR EN 10204)

IV. DOCUMENTE SOLICITATE

a) Pentru tevile de OL izolate si neizolate este necesar sa existe urmatoarele certificate si
documente pentru fiecare diametru de teavad solicitat, tipul tevii (trasa, etc), tipul de otel,
producatorul (pentru teava izolatd - atat producatorul tevii cat si al izolatiei):

-Fise tehnice, inclusiv fisele tehnice emise de producator pentru toate gamele si diametrele de
tevi neizolate si izolate , care sa contina caracteristicile tehnice, insusiri, informatii referitoare la
producerea tevilor;

«Certificat de conformitate cu standardul aplicabil, elaborat de catre un organism de evaluarea a
conformitatii produselor, acreditat de un organism de acreditare pentru teava de otel iar in cazul
tevii izolate si certificat de conformitate pentru izolatia acesteia;

«Declaratia de conformitate a producdtorului, emisa pe baza certificatului de conformitate
detinut, pentru caracteristicile tehnice ale produsului conform cu SR EN ISO/CEI 17050-1:2010
sau declaratie de performanta conform directivei 2014/68/EC;

Declaratia de conformitate trebuie sa conting, pentru toatda gama de produse solicitata cel putin
urmatoarele:

- numele si adresa de contact ale emitentului declaratiei de conformitate;

- identificarea obiectului declaratiei de conformitate;

- declararea conformitatii produselor cu cerintele standardelor de fabricare (se va mentiona
lista completa si clara a standardelor sau a altor cerinte specifice utilizate la fabricarea tevilor);

- lista cu standardele materialelor utilizate pentru fabricarea tevilor;

- data si locul emiterii declaratiei de conformitate;

- semnatura, numele si functia persoanei autorizate care actioneaza in numele emitentului;

- orice limitare a valabilitatii declaratiei de conformitate;

« Certificat de conformitate CE, pentru produsul pentru constructii care se situeaza sub incidenta
Directivei Europene PED 68/2014/EC, care impune acest aspect;

« Certificat (buletin) de inspectie tip 3.1 in conformitate cu SR EN 10204 : 2005 care sd
contina analiza chimica, proprietati, incercari, etc; Se vor atasa documentele de acreditare a
laboratorului care efectueaza testele solicitate de standardele de fabricatie.

« Incazul tevii izolate, se va prezenta Specificatia Procedurii de Aplicare a izolatiei conform cap
9.2 din SR EN ISO 21809-1: 2019;

« Certificat de garantie (model). Certificatul de garantie emis trebuie sa precizeze in mod
obligatoriu elementele de identificare a produsului, termenul de garantie, modalitatile de
asigurare a garantiei - mod de inlocuire si termenul de realizare a acesteia. Garantia va
cuprinde inclusiv denumirea si adresa furnizorului.

« Instructiuni de manipulare, transport si depozitare.

b) La livrare, produsele vor fi insotite de:

- declaratie de conformitate emisa de producdtorul tevii de otel, iar in cazul tevii izolate si de
declaratia de conformitate emisa de catre executantul izolatiei;

- certificate (buletine) de verificare tip 3.1 pentru teava de otel si pentru izolatie, in conformitate
cu cerintele SR EN 10204 : 2005 Produse metalice, Tipuri de documente de inspectie.
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Certificatul (buletinul) de verificare in vederea receptiei va cuprinde atat valorile nominale
cuprinse in standardul de fabricatie, cat si valorile masurate, precum si informatii privind:

« materialul utilizat;

denumirea produsului;

numarul de identificare al tevii (sarja, lotul);

dimensiuni:

lungimea de fabricatie;

« data de fabricatie.

Se vor prezenta verificdrile la incercarile solicitate in API 5L din 2018, verificarea materiei prime
pentru izolatie si verificarile materialului izolator;

- certificat de garantie ;

- aviz de insotire a marfii ;

- la prima livrare se vor prezenta instructiuni de manipulare, transport si depozitare;

Se vor preciza modul si conditiile de depozitare si data limita de depozitare in spatiu neacoperit,
sub actiunea razelor UV.

c) Toate documentele si certificatele se vor prezenta in limba romand. Tn cazul documentelor
emise in alte limbi, traducerile se vor efectua de catre traducatori autorizati. Acestea se vor
prezenta insotite de textele originale.

V. LEGISLATIE DE REFERINTA

« SR EN ISO 3183: 2020 Industriile petrolului si gazelor naturale. Tevi din otel pentru sisteme
de transport prin conducte;

« API 5L din 2018

« SR EN ISO 21809 -1: 2019 Industria petrolului si gazelor naturale . Acoperiri exterioare
conducte ingropate si imersate utilizate in sistemele de transport prin conducte. Partea 1 :
Acoperiri pe baza de poliolefine ( PE trei straturi si PP trei straturi );

« SR EN ISO 8501-1 : 2007 Pregatirea suporturilor de otel inaintea aplicarii vopselelor si
produselor similare . Evaluarea vizuald a gradului de curdtare a unei suprafete . Partea 1 :
Grade de ruginire si grade de pregatire a suporturilor de otel neacoperite si a suporturilor de
otel dupa indepartarea acoperirilor anterioare.

« SR EN 10204: 2005 Produse metalice , Tipuri de documente de inspectie

« SR EN ISO /CEI 17050-1 : 2005 Evaluarea conformitatii. Declaratia de conformitate data de
furnizor. Partea |. Cerinte generale

« NTPEE-2018 - Norme Tehnice pentru proiectarea, executarea si exploatarea sistemelor de
alimentare cu gaze naturale.

In situatia in care, in standardele de mai sus, se fac referiri la reglementari care au fost abrogate

sau modificate, sunt valabile modificarile aprobate ulterior de catre institutiile abilitate in acest

sens.

V1. GARANTIE

Producdatorul/furnizorul trebuie sa ofere o garantie de minim 36 luni de la data livrarii (data
intrarii in proprietatea Entitatii contractante) sau de la data predarii-preluarii.

Garantia trebuie sa precizeze elementele de identificare a produsului, termenul de garantie,
durata medie de utilizare, modalitatile de asigurare a garantiei - inlocuire si termenul de realizare
a acesteia. Garantia va cuprinde inclusiv denumirea si adresa producdtorului /furnizorului.

VII. CERINTE PRIVIND LIVRAREA, AMBALAREA, MANIPULAREA,
TRANSPORTUL $I1 DEPOZITAREA

Teava livrata catre Entitatea contractanta nu trebuie sa fie fabricata cu mai mult de 24 luni
(data livrarii trebuie sa fie mai mica de 24 de luni de |a data fabricatiei tevii de otel) si maxim
6 luni pentru izolatie. Aceste termene pot fi modificate numai de comun acord cu Entitatea

Prezenta specificatie tehnicd este proprietatea Distrigaz Sud Retele. 9
Reproducerea partiald sau integrald a acestui document este interzisd fdra acordul scris al Distrigaz Sud Retele.



contractanta. Inclusiv in cazul existentei tevilor in stoc la producator, se va comunica Entitatii
contractante data productiei, livrarea acestora fiind efectuata numai dupa obtinerea acordului si
CU inscrierea datei productiei in documentele de livrare.

Livrarea tevilor se va face astfel:

«  Minim 90% din cantitate la lungimea de 12 m, maxim 10% din cantitate la lungimea de 6-11 m.
« Sanfren (unghiul de tesire capete teavad) masurat de |la o linie perpendiculard pe axa tevii - 30°

CuU O toleranta de +5/0°.

Tevile de otel se vor livra in regim franco depozit pand la destinatia finala, respectiv magaziile
Entitatii contractante din Bucuresti si Targu Jiu iar la solicitarea Distrigaz Sud Retele, se vor livra
direct pe santierele situate in raza sa de activitate ca operator al sistemului de distributie (judetele
Brasov, Buzau, lalomita, Calarasi, Galati, Vrancea, Braila, Dolj, Olt, Prahova, Gorj, Dambovita,
Arges, Valcea, Constanta, Giurgiu, Teleorman si Bucuresti), numai pentru tevi avand diametre
cuprinse intre 8"-32". Locatia va fi indicata in comanda emisa catre furnizor.

Transportul si operatiunile de descdrcare la locatiile indicate in comanda se vor asigura de cdtre
furnizor.

La livrare, tevile trebuie sa fie insotite de documentele specificate la punctul 1V.b) din prezenta
specificatie.
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