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I. OBIECTUL METODOLOGIEI

Prezenta Metodologie este elaboratd in vederea pregadtirii lucrdrilor de sudurd in
PEHD si OL in sistemul de distributie a gazelor naturale operat de cdtre DGSR, dar si
pentru lucrdrile de extinderi, reabilitari/modernizari executate de cdtre operatorii
economici autorizati A.N.R.E., aflati in relatie contractualad cu societatea sau implicati
in procesul de racordare al viitorilor clienti.

Definitii:
ANRE - Autoritatea Nationald de Reglementare in Domeniul Energiei;
DGSR - Distrigaz Sud Retele;

avand ca scop asigurarea conditiilor optime in desfasurarea procesului de munca,
apdrarea vietii, integritatii fizice si psihice, sanatatii lucratorilor si a altor persoane
participante la procesul de munca;

PEHD - polietilend de inalta densitate, utilizata pentru conducte si bransamente,
PEHD 100 SDR 11, conform SR EN 1555-1: 2021, SR EN 1555-2 : 2021;

OL - otel de tipul PSL 1 grad 245 L sau B, conform SR EN ISO 3183 : 2020 si
Specificatia API 5L, 2018;

Mentenantd preventivd a echipamentelor, utilajelor si dispozitivelor de lucru -
mentenanta efectuatd la intervale pre-determinate sau in functie de criterii pre-
stabilite, conform prevederilor legislative si/sau ale producdtorilor acestor bunuri,
destinata sd reducd probabilitatea, disfunctionalitatea sau degradarea functiondrii
acestora;

Mentenantd corectivd a echipamentelor, utilajelor si dispozitivelor de lucru -
mentenanta executatd dupd aparitia unei disfunctionalitati si destinata repunerii
unui bun in starea in care poate indeplini o functie cerutd in conformitate cu
prevederile legislative si/sau ale producdatorilor acestor bunuri.

In vederea efectuarii lucrarilor de cuplare conducte si bransamente, o importanta
deosebitd se acorda activitatilor pregatitoare (de ex. in cazul conductelor de
PEHD: tdierea materialului tubular, raschetarea si corectarea ovalitatii, respectiv de
alinierea - pozitionarea si fixarea conductelor), astfel incat operatiunile de sudare,
perforare, obturare (in functie de tipul de lucrare) sa fie efectuate in conditii de
maximad siguranta si eficientd.

Fiecare element si/sau ansamblu de elemente/materiale necesare executiei,
mentionate in prezentul document, trebuie sd respecte cerintele Specificatiilor
Tehnice emise de DGSR (care pot fi accesate pe pagina https:/www.distrigazsud-
retele.ro/companie/profil-companie/tehnologie/), iar montajul acestora sa se realizeze
in conformitate cu prevederile legislative ale Ordinului AN.RE. nr. 89/2018
privind aprobarea Normelor tehnice pentru proiectarea, executarea si exploatarea
sistemelor de alimentare cu gaze naturale (NTPEE-2018), cu modificarile si
completdrile ulterioare, dar si cu regulile din actuala Metodologie.
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Pentru utilizarea echipamentelor/dispozitivelor/utilajelor de lucru in PEHD si/sau
OL se respecta prevederilor legislative si instructiunile producatorilor.

Realizarea sudurilor in cadrul lucrarilor efectuate pe sistemul de distributie operat
de cdtre DGSR, se vor efectua prin urmatoarele procedee:

v

v

sudura prin electrofuziune sau sudura cap la cap (termofuziune) pentru
conducte din PEHD;

sudura cu arc electric sau sudura cu flacdrad oxiacetilenica, pentru conducte din
OL, in functie de diametru.

Pentru conductele existente, Tn vederea realizarii sudurilor, se utilizeaza legdturi
echipotentiale si in functie de tipul de sudurd, se efectueazd purjarea conductei
(curatarea interioard) cu aer comprimat sau cu azot si se verifica posibila prezentd
a gazelor naturale remanente cu ajutorul echipamentelor din dotare.

a) Dintre activitatile pregatitoare pentru efectuarea sudurilor pe conducte din

AN N NN VNN

PEHD amintim:

curatarea conductelor de impuritati;
taierea conductelor;

corectarea ovalitatii;

marcarea cu creion/marker specific;
raschetarea conductelor;
degresarea cu alcool izopropilic;
alinierea si fixarea conductelor;
ghidarea si sustinerea conductelor.

b) Dintre activitatile pregatitoare pentru efectuarea sudurilor pe conducte din OL

AN

amintim:

curatarea conductelor de impuritati si de izolatie, daca este cazul;
debitarea, respectiv sanfrenarea;
alinierea si fixarea conductelor.

Metodologie pentru activitdti pregatitoare in vederea efectudrii sudurilor in PEHD/OL 5
in sistemul de distributie a gazelor naturale.



Il. REGULI GENERALE

In vederea realizarii activitatilor pregatitoare pentru sudurd ale conductelor noi sau
ale conductelor existente de PEHD sau OL se respecta urmadtoarele prevederi:

v

v

Ordinul AN.RE. nr. 89/2018 privind aprobarea Normelor tehnice pentru
proiectarea, executarea si exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze naturale
(NTPEE-2018), cu modificarile si completarile ulterioare;

legislative din domeniul energiei si din domeniul executarii lucrarilor de
constructii;

din procedurile si instructiunile de lucru interne, pentru personalul DGSR;

ale echipamentului de protectie, pentru toate persoanele implicate in executie/
prezente in santier;

de utilizare a echipamentelor/dispozitivelor/utilajelor in conformitate cu
instructiunile producatorului;

stabilite in prezenta Metodologie.

Calitatea materialelor, a echipamentelor/dispozitivelor/utilajelor de lucru pentru
realizarea activitdtilor pregdtitoare pentru sudurd ale conductelor noi sau ale
conductelor existente de PEHD sau OL trebuie sa respecte prevederile legislative,
specificatiile tehnice emise de DGSR, cat si prezenta Metodologie.

Conditiile de manipulare si depozitare a tevilor de PEHD:

v
v

v

acestea vor fi manipulate cu atentie, fdra a fi tarate, impinse sau trantite;

nu se vor utiliza cabluri metalice sau lanturi pentru legarea/manipularea barelor
sau a colacilor la incdrcare-descdrcare;

se va evita deteriorarea la manipulare si transport prin zgariere, intepare, gaurire,
expunere la foc sau surse de cdldurg;

trebuie sd fie asezate pe suprafete plane, fdra denivelari pronuntate, lipsite
de obiecte ascutite sau dure, de pietre sau pdrti proeminente care pot sd le
deformeze;

durata stocdrii in aer liber, fara masuri speciale Tmpotriva razelor UV se face
conform specificatiilor producdtorului; pentru depozitarea prelungitd este
indicata protejarea tevilor impotriva radiatiilor solare;

pe parcursul depozitdrii, teava a cdrei ambalare se face sub formd de colac va fi
pastratd, obligatoriu, cu dopurile de plastic cu ventil, iar teava a carei ambalare
se face sub forma de bard va fi pastratda numai cu capacele de protectie la capete.

Conditiile de manipulare si depozitare a tevilor de OL:

v

v

v

pentru manipularea tevilor se vor folosi chingi sau alte dispozitive care nu
provoaca deteriorarea invelisului protector;

pentru evitarea pdtrunderii impuritatilor in interiorul tevilor, acestea vor fi
protejate in permanentd la capete cu capace de protectie;

transportul se va face cu mijloace de transport ce intrunesc conditiile specifice
categoriei de produse din gama tevilor metalice, acestea fiind echipate cu
mijioace tehnice de descdrcare, elemente de ancorare si fixare a legaturilor de
tevi metalice izolate sau neizolate.

Tn vederea pregatirii sudurilor atat pentru materialul tubular, cat si pentru fitingurile
de OL si/sau PE, se respecta prevederile prezentei Metodologii.
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Metodologia pentru activitati pregatitoare in vederea efectudrii sudurilor in PEHD/

OL in sistemul de distributie a gazelor naturale operat de catre DGSR, cuprinde:

v activitatile pregdtitoare necesare in vederea efectudrii lucrarilor de sudurg;

v' alegerea echipamentelor/dispozitivelor/utilajelor si a materialelor de lucru
corespunzatoare fiecdrei activitati;

De exemplu: pentru o conductd de PEHD de DN 63 mm se aleg dispozitivele

corespunzdtoare acestei dimensiuni (DN 63 mm), respectiv tdietorul, rascheta

rotativa sau de capdt de conductd, aliniatorul etc., in vederea realizdrii lucrarilor in

maxima sigurantd si efectuarea de suduri conforme;

v" modul de utilizare corect al dispozitivelor si exemple practice pentru acestea.

I1l. ACTIVITATI PREGATITOARE PENTRU SUDURA IN PEHD

Figura 1. Dispozitive de lucru in PEHD

11l.1 Curatarea si spalarea conductei de impuritati

Conducta de PEHD pe care urmeazad sd se intervina trebuie sa fie curatd, fard urme
de impuritati. Daca este necesar, aceasta trebuie sa fie spdlatd cu apa si curatatd cu
o lavetd curatgd, pentru a asigura eficienta si siguranta interventiei.

Figura 2.Conductd de PEHD cu impuritati Figura 3. Conducta de PEHD curata,
spdlatd cu apd stearsd cu laveta
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111.2 Taierea conductelor din PEHD

Dispozitivul de tdiat este utilizat pentru tdierea conductelor din PEHD in vederea
imbindrii acestora prin procedeele de sudurd cap la cap sau de electrofuziune.
Dispozitivul de tdiat asigura perpendicularitatea suprafetei tdiate pe axul conductei,
permitand o ansamblare perfectd intre capetele de conductd, in cazul sudurii cap la
cap sau intre mufd, capetele conductei si limitatorii din interiorul mufei (in functie
de caz), pentru sudura prin electrofuziune. Utilizarea corecta a dispozitivelor de
tdiere reprezinta o conditie esentiald in realizarea unei imbindri de calitate. Tdierea
conductelor cu dispozitive speciale de tdiat se poate realiza numai in conditii de
lipsa totald a gazelor naturale si cu dispozitive corespunzatoare diametrului de
conductd pe care se executd operatiunea.

TAIERE REALIZATA CORECT

Figura 4. Dispozitiv de tdiat conducta de Figura 5. Dispozitiv rotativ pentru tdiat
PEHD cu lamd conducta de PEHD

TAIERE REALIZATA INCORECT

Figura 7

Figura 6

Figua 8

Figurile 6+9. Taierea conductelor utilizand dispozitive neadecvate (exemplu: fierdstrau, cutit etc)
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Atentie! Taierea conductelor de PEHD cu dispozitive sau unelte nepotrivite conduce
la deteriorarea materialului tubular, la neuniformitatea acestuia si a prezentei
asperitatilor cu risc in efectuarea de suduri neconforme si cu ulterioare scapari de
gaze naturale, ce pot produce incidente!

111.3 Corectarea ovalitatii

Teava de PEHD are tendinta sd se ovalizeze fie in urma transportului sub formd
de colac, fie In urma depozitarii. De asemenea, conductele de PEHD din sistemul
de distributie tind sd isi piardd din rotunjime dupd o anumita perioadd de timp,
ca urmare a sarcinii exercitate de greutatea pamantului sub care sunt ingropate, a
deplasadrilor terenului sau a presiunilor interne.

Este extrem de important ca teava sa fie re-ronduitd Tnainte de a se efectua
operatiunea de sudura.

Dispozitivul de re-ronduit este utilizat pentru corectarea ovalitatii tevii de PEHD
deformatd, Tnainte de a o rascheta si de a fi sudatd. Se va pdstra dispozitivul pe
teava (conductd) pana la expirarea timpului de racire. Se va folosi/alege diametrul
corect de dispozitiv pentru conducta respectiva (dispozitiv ales corect — sudurd
bine executatd). Se va respecta aceastd etapa pentru a nu duce la o sudura incorectd
a imbindrilor, lucru ce ar putea duce la scapari de gaze naturale.

In cazul lucrarilor de investitii in regie proprie, teava PEHD livratd sub forma de
colac va fi transportata in santier cu tamburul derulator. Pentru dezovalizarea
acesteia se va folosi dispozitivul de indreptat si dezovalizat teava PEHD.

CORECT

Figura 10. Utilizarea Figura 11. Dispozitive de Figura 12. Dezovalizare

dispozitivelor de re-rotunjit re-rotunjit de diferite teava PEHD utlizénd
conducte de PEHD dimensiuni pentru tamburul derulator si
conducte de PEHD dispozitivul de indreptat

si dezovalizat
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INCORECT

Figura 13. Conducte de PEHD ce prezintd grad de ovalizare
111.4 Masurarea si marcarea conductelor in zonele de sudura

Pentru o eficienta cat mai buna a imbinarilor/fitingurilor sudate, cat si pentru a
impiedica realizarea unei suduri defecte, se stabilesc prin masurarea cu o rigld
gradata sau cu o ruleta:

v"lungimea ce trebuie raschetats;

v'lungimea fitingului.

Pentru a stabili zonele de raschetare, se va mdasura lungimea fitingului ce urmeazd
a fi sudat. Ulterior, in zona conductei ce trebuie raschetatd, in functie de fitingul de
sudat, se va mdsura lungimea sau jumatatea acestuia la care se adauga 1+2 cm si
Se va marca aceastd distanta cu ajutorul unui marker special, pe toata circumferinta
conductei.

Tn cazul coturilor, se va masura latura unghiului scurt, pentu a determina lungimea
de raschetare.

b

Figura 15. Mdsurarea conductei de PEHD

111.5 Raschetarea

Raschetarea conductelor se face cu dispozitive rotative de raschetat, cu diametrul
specific pentru fiecare dimensiune de conducta (de ex.: conductd de DN 110mm —
rascheta pentru dimensiunea de DN 110mm).
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Zona raschetata trebuie sd fie uniforma pe toata suprafata de sudurd, pentru a
evita o sudura incorectd a imbinarilor, lucru ce ar putea duce la scdpdri de gaze
naturale. Dintr-o miscare de raschetare se indepdrteazad aproximativ 0,2 - 0,3 mm
de material de pe suprafata conductei.

Dispozitivele rotative de raschetare a tevilor de PEHD se utilizeazd in vederea
efectudrii sudurilor de electrofuziune la mufe, teuri, coturi, precum si pentru
montarea seilor de bransament. Utilizarea corecta a raschetelor rotative pentru
tevi PEHD in vederea realizdrii sudurilor, asigura o instalare sigurd, eficientd a
elementelor sudabile.

RASCHETARE REALIZATA CORECT

Figura 16 Figura 17

Figurile 16-17. Dispozitiv rotativ de raschetat conducte Figurile 18. Dispozitiv de

de PEHD raschetat capete de conducte
de PEHD

RASCHETARE REALIZATA INCORECT

Figura 19. Raschetare cu dispozitive
improvizate
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Este strict interzisa utilizarea raschetelor manuale, acestea vor fi folosite numai
pentru indepdrtarea bavurilor. Raschetarea cu elemente neconforme/improvizate
conduce la realizarea neuniforma a sudurii, prin neacoperirea intregii suprafete
spiralate de sudura si posibila dezlipire ulterioara a materialului sudat!

111.6 Degresarea zonei de sudura

Degresarea zonei de sudurad trebuie sd fie respectata si executatad cu alcool izopropilic
in concentratie mare (de 90%), pentru a curdta suprafata de PEHD raschetata.

Se pot folosi lavete din material textil (bumbac) pentru a nu Idsa scame pe suprafata
materialului, servetele de hartie curate sau altele asemandtoare, imbibate cu alcool
izopropilic. Utilizarea altor materiale care prezintd impuritati, grasimi, uleiuri este
strict interzisd deoarece acestea duc la degresarea incorectd, respectiv la o sudura
potential incorectd si la posibile scdpari de gaze naturale.

Dupd degresarea zonei de sudurd, nu se atinge suprafata pregdtitd a tevii cu mana
sau alte elemente care 0 pot contamina. Dacd suprafata s-a contaminat, este necesar
ca operatiunea de degresare sd fie reluatd.

Se va respecta obligatoriu sensul initial de degresare (de la dreapta la stanga sau
invers, fard a mai reveni asupra zonei degresate cu acelasi servetel), pentru a nu
aduce impuritati asupra zonei degresate.

Operatiunea de degresare se executd cu atentie, astfel incat sd nu se stergd marcajul
executat anterior pe conducta.

DEGRESARE REALIZATA CORECT

Figura 20. Degresarea conductei de PEHD
cu servetele cu alcool izopropilic de
concentratie 90%
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DEGRESARE REALIZATA INCORECT

Este interzisa degresarea tevii de PEHD cu apa sau un alt lichid, altul decat alcool
izopropilic!
Nu atingeti cu mana suprafata pregdtitd si nu permiteti ca aceasta sa se
contamineze inainte de a continua!

Figurq 21. Degresare incorecta realizata Figura 22. Zona sudura contaminata
CU apa

111.7 Alinierea si fixarea

Tn vederea realizarii unei sudurii corecte, se folosesc dispozitive de aliniat/fixat
care permit mentinerea, sustinerea si alinierea in pozitie fixa a conductelor sau a
ramificatiilor de conducte. Alegerea diametrelor dispozitivelor trebuie sa se facad
in functie de diametrele conductelor ce necesitd aliniere/fixare (dispozitiv ales
corect — sudurd bine executatd), pentru a se evita 0 sudurd imprecisa/incorectd a
imbinarilor.

Dispozitivul se fixeaza pe pozitia definitiva si se verifica cu mare atentie:

v' ca suprafetele ce urmeazad a se suda sunt uscate;

v'dacd au fost bine raschetate, fara urme de impuritati, pentru a se introduce in
mufd ambele capete (pand la marcajul realizat anterior).
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DISPOZITIVE UTILIZATE CORECT

Figura 23

Figurile 23-24. Utilizarea corectd a dispozitivelor de aliniat/pozitionat conducte de PEHD

DISPOZITIVE UTILIZATE INCORECT

Figura 25.
Alinierea conductelor cu
elemente improvizate

111.8 Ghidarea si sustinerea conductelor de PEHD

Dispozitivele de ghidare si sustinere a conductelor de PEHD se folosesc pentru
a facilita manipularea acestora in santier, pentru 0 mai bund manevrabilitate, in
vederea efectudrii activitatii de sudurd cap la cap in conditii de sigurantd. Totodatg,
prin utilizarea acestora se elimind riscul posibil de deteriorare a materialului
tubular, protejand astfel conducta in timpul manipuldrii/sudurii. Tronsoanele de
conducta pot fi trase/impinse cu efort minim.

Pentru un tronson/bard de conducta de 12 m, se vor folosi minim 2 role de ghidare
sau conform cu instructiunile de utilizare ale producatorului.
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Figura 26. Exemplu rold de ghidare
pentru conducte de PEHD < DN 280 mm

111.9 Informatii generale cu privire la sudura conductelor/fitingurilor din PEHD

Sudura prin electrofuziune

Sudarea prin electrofuziune a conductelor din PEHD se realizeaza prin utilizarea unor
elemente de imbinare speciale, respectiv a fitingurilor de electrofuziune. Acestea
au inseratd in zona suprafetei de imbinare o rezistentd electricd. Introducerea unei
tensiuni la bornele rezistentei, genereaza un fenomen termic de topire a stratului
superficial al materialelor de imbinat si declanseazd procesul de lipire. Se pot suda
prin electrofuziune doar materiale de acelasi tip.

Sudura cap la cap (termofuziune)

Sudarea cap la cap a conductelor din PEHD consta in utilizarea unui element
incalzitor, pentru:

aducerea capetelor pieselor de asamblat la temperatura de sudare;

punerea lor in contact sub o presiune prescrisd de tehnologia procedeului;
mentinerea acestei presiuni pe durata necesara sudarii;

indepdrtarea elementelor de mentinere a presiunii si racirea sudurii.

AN NI NN

Pentru sudura prin electrofuziune sau cap la cap, mentionam cateva conditii

obligatorii de utilizare:

v' respectarea periodicitatii de mentenantd preventivd pentru echipamente/
dispozitive/utilaje, conform instructiunilor producdtorului de aparate;

v' respectarea temperaturii de lucru, indicata pe aparatul de sudurd si/sau pe

fitingului respectiv;

respectarea timpului de racire;

realizarea inspectiei sudurii, dupa efectuarea/terminarea lucrarii;

realizarea mentenantei corective pentru echipamente/dispozitive/utilaje in

situatia deterioradrii sau a nefunctionalitatii ori a functionalitatii partiale a

acestora.

ANENEN
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Deosebit de importantd este temperatura exterioard in care se executa sudura.
In cazul temperaturilor exterioare nerecomandate de catre producdtor (de ex.,
temperaturi negative), pentru a putea efectua sudura se vor crea conditiile optime
ambientale pentru realizarea operatiunilor de sudura (utilizare cort, generator de
cdldurd - aeroterma).

Ciclul de sudura este indicat de aparatul de sudurd, urmand a se Idsa sd se raceasca
ansamblul sudat, fara a fi miscat din pozitia data (de ex.: prins in aliniator). Timpul
de racire variaza in functie de diametrul tevilor sudate, caracteristicile inscrise pe
mufa electrosudabild, temperatura exterioara etc.

Dupd terminarea operatiilor este obligatorie efectuarea testelor de verificare ale
sudurii.

Figura 27. Aparat de sudura cap la cap Figura 28. Aparat de sudura prin
electrofuziune

IV. ACTIVITATI PREGATITOARE PENTRU SUDURA IN OL
IV.1 Curatarea conductei de impuritati

Zonele de sudura trebuie sa fie curate si fard vopsea, ulei, ruging, izolatie sau
alte substante corozive ddundtoare calitatii sudurii. Izolatia anticoroziva, rugina,
impuritatile se curdtd cu scule corespunzdtoare, pand la obtinerea unui luciu
metalic. In cazul in care se lucreazd pe conducte existente, este obligatorie folosirea
sculelor antiex.

IV.2 Debitarea conductelor din OL

Dispozitivul permite debitarea conductelor din OL, in lipsa presiunii gazelor
naturale, in cadrul interventiilor de remedieri de defecte, cat si pentru realizarea
unor cuplari ale conductelor de gaze naturale. Tnainte de efectuarea operatiunii
de tdiere ne asiguram ca operatorul este protejat de posibile accidentari, prin
pozitionarea sub conducta a unor elemente de fixare care nu vor permite caderea
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necontrolatd a conductei decupate pe fundul santului si implicit accidentarea
operatorului sau operatorilor.

O debitare corect executatd, se realizeaza cu dispozitive alese corespunzator, in
functie de diametrul conductei.

/] b
Figura 29 Figura 30

Figurile 29-30. Dispozitive de debitat conducte din OL

IV.3 Sanfrenarea conductelor din OL

In vederea efectudrii unei imbinari sudate corecte, unghiurile de tesire ale tevilor,
masurate perpendicular pe axa tevii trebuie sa fie sanfrenate la 30°. Pentru aceastd
operatiune se vor folosi dispozitivele de sanfrenat, utilizate pentru conducte din
otel.

Figura 31. Dispozitiv pneumatic de debitat si sanfrenat
conducte din OL cu DN 3"-8"/ 6"- 12"

IV.4 Alinierea conductelor din OL

Dispozitivele de aliniat sunt utilizate pentru alinierea conductelor si fitingurilor cu
capete de sudura de otel, cu diferite diametre, in vederea sudurii. Pentru o sudurg,
aliniere corectd, o mare atentie se acordd la alegerea diametrelor dispozitivelor
(dispozitiv ales corect — sudurd bine executatd), ce trebuie sa corespundd cu
diametrele conductelor ce urmeazd a fi fixate/aliniate, astfel se evita o sudura
imprecisd/incorectd a imbinarilor.
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Figura 32. Dispozitiv de Figura 33. Dispozitiv de aliniat cu lant
aliniat conducte din OL pentru conducte / fitinguri din OL

IV.5 Informatii generale cu privire la sudura conductelor/fitingurilor din OL

Sudura este un procedeu tehnologic de imbinare nedemontabild a doud sau mai
multe piese, astfel incat sa se obtind o legdtura metalicd de egala rezistentad, care sa
prezinte siguranta in executie si in exploatare.

Aceasta operatiune se poate realiza prin urmatoarele procedee:
v cu flacdra oxi-acetilenica pentru DN < 2™
v’ Cu arc electric.

Sudarea cu flacara oxi-acetilenicd consta in incdlzirea locald, pand la topire, a
marginilor pieselor de sudat si a metalului de adaos cu ajutorul unei flacari ce se
formeaza prin aprinderea amestecului gazos compus din acetilend si oxigen, la
iesirea dintr-un arzator.

Piesele imbinate prin sudare oxi-acetilenica se curata cu ajutorul periilor de sarmd
Si a ciocanelor.

Sudarea cu arc electric si electrod invelit este un procedeu manual de sudare, Ia
care arcul electric alimentat de la o0 sursa de curent de constructie speciald se
formeaza dintre un electrod metalic si metalul de baza. Prin topirea electrodului
si @ marginilor rostului metalului de bazd se formeaza baia de sudare, care prin
solidificare rezulta cusatura sudatad.

Figura 34 Figura 35

Figurile 34-35. Dispozitive de sudurad pentru arc electric
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Tn cadrul operatiunilor de sudurd a conductelor din OL, mentionam cateva conditii
obligatorii de utilizare:

v' respectarea periodicitatii de mentenantd preventivd pentru echipamente/
dispozitive/utilaje, conform instructiunilor producatorului de aparate;
respectarea temperaturii de lucru;

respectarea materialului de adaos corespunzator;

purtarea obligatorie a echipamentului de protectie (mascd, manusi etc.);
realizarea inspectiei sudurii dupa efectuarea operatiunii;

realizarea mentenantei corective pentru echipamente/dispozitive/utilaje in
situatia deteriorarii sau a nefunctionalitatii ori a functionalitatii partiale a
acestora.

A NI NI NN

V. SECURITATE S1 SANATATE IN MUNCA

Activitadtile realizate de cdtre personalul DGSR si de cdtre Operatorii Economici
autorizati A.N.R.E., aflati in relatie contractuald sau care proiecteaza si executd
lucrdri de racordare a clientilor, respecta prevederile Legii nr. 319/2006 privind
securitatea si sandtatea in munca si Codul Muncii, precum si Regulamentele emise
in acest sens in cadrul societatii.

Tnaintea inceperii oricarei activitati mentionate in prezenta Metodologie, trebuie sa
ne asiguram ca sunt intrunite toate conditiile privitoare la masurile de prevenire a
principalelor riscuri care pot apdrea.

Masurile de prevenire in domeniul securitatii si sdanatatii in munca vor avea la bazd
aplicarea elementelor esentiale pentru securitate din cadrul programului ENGIE
JNicio viata expusa riscului” cu scopul atingerii obiectivului ,Tinta zero” (eliminarea
sustenabild a accidentelor grave si fatale pentru toate persoanele care lucreazd
pentru GRUP):

a) Regulile salvatoare - Trebuie sa cunostem si sa aplicam CELE 9 REGULI
SALVATOARE, care POT PREVENI ACCIDENTELE GRAVE SI FATALE.

4 v LEAGA-TE! Fixeaza-ti centurile de siguranta, cand lucrezi la inaltime.

AN

ELIBEREAZA DRUMUL! Nu stationa pe cdile de circulatie ale
autovehiculelor sau ale altor echipamente in miscare.

ASIGURA-TE! Intrd in sant doar dacd peretii acestuia sunt consolidati.

AN

CONTROLEZA! Verificd atmosfera in spatiile inchise inainte de a intra
si Tn timpul lucrului.

CACAR 2
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v VERIFICA! Tnainte de a incepe lucrul, verificd existenta oricdrei surse
de energie si asigura-te cd a fost inchisad.

v OPRESTE! NU LUCRA CU FOCUL DECAT DUPA CE Al ELIMINAT RISCURILE DE
INCENDIU  SAU EXPLOZIE.

EVITA! NU TE DEPLASA SI NU STATIONA SUB SARCINI RIDICATE.

v' INTERZIS! NU CONDUCE SUB INFLUENTA ALCOOLULUI SAU A
DROGURILOR.

v STOP! NU FOLOSI TELEFONUL MOBIL SAU ALTE MIJLOACE DE
COMUNICARE CAND CONDUCIH!

S L o9

b) Evaluarea de ultim moment a riscurilor (LMRA - Last Minute Risk Analysis) -
aceastd practica consta in verificarea faptului ca toate riscurile au fost luate in
considerare si au fost diminuate / eliminate Tnainte de inceperea oricarei activitati;

¢) Vigilenta comuna presupune ca fiecare salariat sa informeze ierarhia si / sau
responsabilul SSM despre orice situatie pe care o considerda un pericol pentru
siguranta sa si a celor din jur;

d) Raportarea incidentelor cu risc potential ridicat (HiPo), ce ar putea conduce la
producere unui accident grav sau fatal;

e) Autoritatea “Opriti activitatea’: este datoria fiecdruia sa contribuie la asigurarea
securitatii si sanatatii, atat pentru siguranta proprie cat si a celorlalti. Tn cazul unui
pericol grav si iminent trebuie sa inceteze imediat lucrul, sa informeze imediat
ierarhia si sa reia lucrul numai dupad asigurarea conditiilor de securitate si sandtate
in munca.
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VI. ASPECTE DE MEDIU

Executantul are obligatia de a lua toate madsurile necesare pentru a asigura
protejarea mediului si a evita orice paguba sau neajunsuri provocate persoanelor
sau proprietatilor publice, rezultate din poluare, zgomot sau alti factori, respectand
legislatia de mediu in vigoare.

Executantul va utiliza produse si materiale durabile care vor respecta cerintele
europene si nationale aplicabile in scopul protectiei factorilor de mediu inclusiv
cele pentru managementul deseurilor.

VII. DATE DE CONTACT

Prezenta Metodologie si Specificatiile tehnice ale materialelor mentionate in
prezentul document se regasesc postate si pot fi consultate pe pagina web a
societatii:
https://www.distrigazsud-retele.ro/companie/profil-companie/tehnologie/

Pentru informatiile precizate in documentele mai sus amintite si situatii atipice, ne
puteti contacta pe adresa de e-mail a Serviciului Norme Tehnice:
tehnologie@distrigazsud-retele.ro
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