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I. OBIECTUL METODOLOGIEI

Prezenta Metodologie pentru cuplarea conductelor de gaze naturale in sistemul de
distributie aflat in exploatarea Distrigaz Sud Retele este elaborata pentru lucrdrile
programabile si descrie metodele de utilizare a diferitelor dispozitive de lucru
pentru conducte de distributie a gazelor naturale aflate sub presiune (dispozitive
speciale de perforare conducte si de oprire flux gaze naturale, dispozitive specifice de
perforare conducte prin vand si dispozitive de strangulare / presare a conductelor de
polietilend) dar si a lucrarilor, prin inchiderea robinetelor / vanelor de sectionare din
SD, in vederea cupldrii conductelor nou executate.

Metodologia pentru cuplarea conductelor de gaze naturale in sistemul de distributie
are in vedere atat lucrdrile executate de catre personalul operatorului de sistem de
distributie, cat si lucrarile de extinderi, reabilitari/modernizari executate de catre
operatorii economici autorizati A.N.R.E., aflati in relatie contractuald cu societatea
sau implicati in procesul de racordare a viitorilor clienti.

In descrierea metodelor de lucru se regdsesc informatiile principale cu privire la:

a. operatiunile prin care o conducta nou executata se cupleaza in sistemul de
distributie a gazelor naturale existent, prin intermediul unei mufe electrofuzibile
ori a unui fiting de tranzitie sau prin intercalarea unui teu de ramificatie egal
sau redus;

b. operatiunile de cuplare conducte cu montarea de robinete / vane OL sau PE,
full bore;

c. dispozitivele si echipamentele utilizate la lucrdrile asupra conductelor de
distributie a gazelor naturale aflate sub presiune;

d. tipo-dimensiunile materialelor de bazd, necesare cupldrii conductelor de gaze
naturale.

Prezenta Metodologie vine in sprijinul tuturor participantilor la procesul de
realizare a extinderilor si cuplarilor de conducte gaze naturale, facilitand intelegerea
diferitelor metode de cuplare a conductelor nou executate, in sistemul de distributie
operat de cdtre DGSR.

Cunoasterea metodelor de cuplare conducte, prin intermediul dispozitivelor
de lucru pentru conducte de distributie a gazelor naturale aflate sub presiune
(dispozitive speciale de perforare conducte si de oprire flux gaze naturale, dispozitive
specifice de perforare conducte prin vand si dispozitive de strangulare / presare
a conductelor de polietilend), a materialelor esentiale din punct de vedere tipo-
dimensional si a desenelor exemplificatoare, constituie o referintd in elaborarea
solutiilor de alimentare, in realizarea proiectarii, a executiei si cuplarii conductelor
de distributie a gazelor naturale.

Respectarea aliniamentelor, a perpendicularitatii elementelor care se sudeazad, a
distantelor dintre diferitele parti componente necesare cuplarii, a dimensiunilor
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gropii/gropilor de pozitie, a spatialitatii necesare echipamentelor pentru realizarea
lucrarilor si a competentelor personalului care intervine, sunt obligatorii pentru
toate entitdtile implicate, de la emiterea solutiilor de alimentare si/sau a temelor
de proiectare, la proiectul tehnic si detaliul de cuplare, la executia si cuplarea
conductei nou executata.

Fiecare element si/sau ansamblu de elemente necesare executiei, mentionate
in prezentul document, trebuie sd respecte cerintele reglementate si cele din
Specificatiile Tehnice emise de Distrigaz Sud Retele, iar montajul acestora sd se
realizeze in conformitate cu prevederile legislative, ale Ordinului A.N.R.E. nr.
89/2018 privind aprobarea Normelor tehnice pentru proiectarea, executarea si
exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze naturale (NTPEE-2018) cu modificarile
si completdrile ulterioare, dar si cu regulile din prezenta Metodologie.

Definitii

SD - Sistem de distributie gaze naturale;

ANRE - Autoritatea Nationald de Reglementare in Domeniul Energiei;

DGSR - Distrigaz Sud Retele;

avand ca scop asigurarea conditiilor optime in desfasurarea procesului de munca,
apararea vietii, integritatii fizice si psihice, sandtatii lucratorilor si a altor persoane
participante la procesul de muncg;

Proiect tehnic (PTh.) - este compus din piese scrise si desenate, elaborate in
conditiile legii, cu respectarea conditiilor impuse prin autorizatia de construire,
precum si prin avizele, acordurile si actul administrativ al autoritatii competente
pentru protectia mediului, anexe la autorizatia de construire. Proiectul tehnic
cuprinde solutiile tehnice si economice de realizare a obiectivului de investitii, pe
baza cdruia se executa lucrarile de constructii autorizate;

Detaliu de cuplare - plansa/planse in format minim A3, parte integrantd a Proiectului
tehnic si care contine /contin datele de identificare a proiectului (beneficiar, adresa,
proiectant, executant etc.) si detaliile de cuplare (schite) cu figurarea elementelor
sistemului de distributie existent si a celui proiectat pentru executie, Tnainte de
legdtura Tn gaz si dupad legdtura in gaz. Toate elementele sistemului de distributie
existent, a celui nou proiectat, cat si elementele de cuplare vor fi mentionate detaliat
(de ex., tipo-dimensional: cot 45° PEHD SDR11 Dn 180 mm, conductd existentd GN
MP PEHD SDR11 Dn 180 mm);

Cuplare - operatiune prin care o conducta nou executatd se cupleaza la sistemul de
distributie existent, prin legatura directd (sudura OL cap-cap) sau prin intermediul
unei mufe/unui fiting de tranzitie, cu efectuarea (realizarea) a maxim 3 suduri,
de cdatre personalul DGSR. Lucrarea de cuplare se poate realiza, prin intermediul
dispozitivelor pentru conducte de distributie a gazelor naturale aflate sub presiune
sau in lipsa presiunii gazelor naturale, prin inchiderea SD din robineti / vane de
sectionare si refularea gazelor naturale. Ansamblul de conducte nou realizate se
probeaza in totalitatea sa;

Cartea tehnicd a constructiei - ansamblul documentelor tehnice referitoare la
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proiectarea, executia, receptia, exploatarea si urmdrirea comportarii in exploatare a
constructiei si instalatiilor aferente acesteia, cuprinzand toate datele, documentele
si evidentele necesare pentru identificarea si determinarea starii tehnice (fizice) a
constructiei respective si a evolutiei acesteia in timp;

RP - redusad presiune, intre 0,05 bar si 2 bar;

MP - medie presiune, intre 2 bar si 6 bar;

Full bore - caracteristica constructiva a robinetelor (vanelor), ce permite trecerea
totald a fluidului de lucru: pentru robinetele (vanele) OL conform SR EN 331:2002/
A1:2011 Robinete cu sferd si robinete cu cep conic cu fund plat cu actionare
manuala utilizate la instalatiile de gaz din constructii; pentru robinete (vane) PEHD
100 SDR 11, conform SR EN 1555-4:2021 Robinete din polietilend cu obturator
sferic, in care sectiunea transversald libera de trecere prin corpul sferei sd fie egald
cu diametrul interior al conductelor sau sa fie de minim 80% din diametrul interior
al capetelor de sudurad al conductelor (definit in SR EN 736-3: 2008);

Caracteristici tehnice - totalitatea datelor si elementelor de naturd tehnica, specifice
unui obiectiv din sectorul gazelor naturale, respectiv lungime, diametru, tip material
tubular etc,;

Program de lucru - documentul intocmit de cdtre FOL care detaliazd operatiile
tehnice necesare realizarii unei lucrari programate, care se executa prin personal
propriu si prin personal din alte structuri ale DGSR, in functie de caz;

Refulare - activitatea desfasurata de catre personalul din FOL, prin care se elimind
gazele naturale, aerul sau amestecul aer/gaze naturale din SD, inainte, respectiv
dupad executarea lucrarilor la obiectivele sistemului; activitatea se desfdasoara
conform procedurilor operationale de lucru ale DGSR;

FOL- formatie operativa de lucruy;

EIP - echipament individual de protectie;

PIS - punct de interventie de sigurantd, element al sistemului de distribtie a
gazelor naturale asupra caruia actionand, Tn caz de incident, permite controlul
circulatiei gazelor naturale in SD in perimetrul de lucru (vand / robinet etc. care
poate fi manevrat pe pozitia ,inchis”, in caz de incident / necesitate.). PIS-urile sunt
evidentiate si completate in documentele de lucry;

Dispozitive speciale de perforare conducte si de oprire flux gaze naturale - dispozitive
care sunt destinate sd perforeze conducte de gaze naturale (din PE si / sau OL) de
diametre diferite, la presiuni intre 0,05+4 bar si sda opreasca / obtureze fluxul de
gaze naturale prin oprirea completd si in sigurantd, in conformitate cu instructiunile
de lucru ale diferitilor producatori ale acestor dispozitive;

Dispozitive specifice de perforare conducte prin vand - dispozitive care sunt destinate
sa perforeze conducte de gaze naturale (din PE si / sau OL) de diametre diferite,
prin intermediul unei vane full bore, la presiuni de pand la 6 bar, in conformitate cu
instructiunile de lucru ale diferitilor producdtori ale acestor dispozitive.

Pentru executia lucrdrilor in vederea realizarii obiectivului, se vor respecta
prevederile legislative primare si secundare, cu modificarile si completarile
ulterioare:

a. Legeanr. 123/2012 a energiei electrice si a gazelor naturale;
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Legea nr. 50/1991 privind autorizarea executarii lucrarilor de constructii;

Legea nr. 10/1995 privind calitatea in constructii;

Legea nr. 319/ 2006 a Securitdtii si Sandtatii in Muncg;

HG nr. 1425/2006 - Norme Metodologice de aplicare a Legii nr. 319/ 2006;

NTPEE-2018 - Norme tehnice pentru proiectarea, executarea si exploatarea

sistemelor de alimentare cu gaze naturale aprobate prin Ordinul ANRE nr. 89

din 10 mai 2018;

g. HG nr. 668/2017 privind stabilirea conditiilor pentru comercializarea
produselor pentru constructii;

h. Toate Legile, Normele si Normativele in vigoare;

i. Specificatiile Tehnice si Metodologiile emise de DGSR.

La realizarea lucrdrilor se vor utiliza doar materiale agrementate conform

reglementarilor legislative in vigoare si a standardelor europene si nationale.

Il. METODE DE CUPLARE A CONDUCTELOR DE GAZE NATURALE

~opaoo

2.1. Reguli generale

Utilizarea metodelor de cuplare a conductelor nou executate si/sau a tronsoanelor

de conducte existente care se inlocuiesc, se realizeazad cu respectarea:

v legislatiilor din domeniul energiei si din domeniul executdrii lucrarilor de
constructii;

v' prevederilor Ordinului ANRE nr. 89 / 2018 privind aprobarea Normelor tehnice
pentru proiectarea, executarea si exploatarea sistemelor de alimentare cu gaze
naturale (NTPEE-2018) cu modificarile si completarile ulterioare;

v' procedurilor si instructiunilor de lucru DGSR pentru lucrdrile executate de catre
personalul propriu;

v' regulilor din prezenta Metodologie.

Calitatea materialelor, a echipamentelor de lucru si a procedeelor utilizate pentru

executie trebuie sa respecte prevederile legislative si specificatiile emise de DGSR

in documentele tehnice.

In vederea cuplarii conductelor se respecta ca si principiu: aliniamentul, liniaritatea

si perpendicularitatea elementelor de imbinare sudabile.

In vederea realizarii sudurilor atat pentru materialul tubular, cat si pentru fitingurile

de OL si/sau PE, se respectd prevederile Metodologiei pentru activitdti pregdtitoare

in vederea efectudrii sudurilor in PEHD/OL in sistemul de distributie a gazelor naturale.

Tn activitatea de proiectare si de executie a cupldrilor de conducte se tine cont

de prevederile legislative si de regulile din prezenta Metodologie. Tn documentele

scrise, schite, detaliile de cuplare se vor prelua informatiile si modurile operationale

descrise in prezentul document.

Metodologia pentru cuplarea conductelor de gaze naturale in sistemul de distributie

descrie:

v'din punct de vedere tipo-dimensional, dispozitivele speciale si cele specifice,
pentru efectuarea cuplarii conductelor de distributie a gazelor naturale aflate
sub presiune dar si principalele materiale de lucru necesare executiei:
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v metodele de cuplare a conductelor de OL si de PE, cu prioritizarea utilizarii
dispozitivelor speciale de perforare conducte si de oprire flux gaze naturale
sau a dispozitivelor specifice de perforare conducte prin vane full bore a
conductelor de distributie a gazelor naturale aflate sub presiune, in vederea
continuitatii alimentarii clientilor si reducerii emisiilor de gaze naturale.

In prezentul document regasim diferite faze comune ale tuturor interventiilor de
perforare si de oprire / obturare asupra conductelor de OL si PE, cat si descrierile
tipurilor de interventii.

Pentru realizarea lucrdrilor, in vederea asigurdrii sigurantei si securitatii
participantilor la trafic si a lucrdtorilor / persoanelor prezente in santier, se vor
respecta prevederile legislative si regulile stabilite prin Ghidul de Informare si
Semnalizare in Santier si prin Metodologia de selectare a sistemului de sustinere
a peretilor santurilor / gropilor de pozitie, emise de DGSR si puse la dispozitia
operatorilor economici autorizati ANRE, in cadrul contractelor de proiectare si /sau
de executie.

Pentru fiecare metodd de cuplare a conductelor nou executate in SD existent dar
si de Tnlocuire a unor tronsoane de conducte, se respectd urmdtoarele reguli, fard
a se limita la acestea:

a. detinerea autorizatiilor si a documentelor de lucru in vederea efectudrii
lucrarilor;

b. utilizarea materialelor de calitate, in conformitate cu prevederile legislative, cu
specificatiile tehnice emise de DGSR;

C. respectarea solutiei de alimentare / temei de proiectare;

d. asigurare, perimetrarea si semnalizarea santierului in conformitate cu
prevederile legale si contractuale;

e. purtarea EIP pentru toate persoanele prezente in santier;

f. existenta utilajelor, dispozitivelor, echipamentelor necesare realizarii lucrdrii
in conditii de sigurantd si securitate si in conformitate cu tipo-dimensiunile
conductei nou executate si ale conductei de gaze naturale existente;

g. Ccunoasterea si gestionarea riscurilor specifice santierului;

h. 1nsusirea si respectarea Regulilor Salvatoare, in conformitate cu politica
societdtii din domeniul SSM-SU si care sunt mentionate in cadrul contractelor de
proiectare si /sau de executie si In capitolul dedicat din prezenta Metodologie;

i. asigurarea liniaritatii, perpendicularitatii si stabilitatii elementelor de cuplare;

j. respectarea distantelor, conform exemplelor din prezenta Metodologie;

k. asigurarea spatialitatii si ergonomiei in cadrul santierului;

I, respectarea pasilor / a cronologiei pentru realizarea si finalizarea lucrarii.

Tn toate cazurile de extinderi, reabilitdri / modernizari, ansamblul de conducte nou

realizat se probeazd in totalitatea sa.

2.2. Metode de realizare a lucrdrilor de cuplare conducte gaze naturale
Cuplarea conductelor nou executate in SD operat de cdtre DGSR se realizeazd prin
intermediul dispozitivelor de lucru pentru conducte de distributie a gazelor naturale
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aflate sub presiune (dispozitive speciale de perforare conducte si de oprire flux
gaze naturale, dispozitive specifice de perforare conducte prin vand si dispozitive de
strangulare / presare a conductelor de polietilend), in functie de urmatorii parametri:
v tipul lucrdrii si metoda de cuplare;

v' presiunea din SD in zona lucrarii;

v'diametrul si materialul conductei (de ex., in care se realizeaza diferitele lucrari);
v tipul teurilor de obturare (picajelor)/seilor de derivatie.

Operatiunile de cuplare conducte se pot realiza si prin inchiderea SD din robinetele
/ vanele de sectionare sau montarea de prese pe conductele de PEHD (< DN 90 mm)
si refularea gazelor naturale din SD.

Tinand cont de complexitatea tehnica a interventiilor efectuate asupra conductelor

de distributie a gazelor naturale aflate sub presiune, cat si de posibilele situatii

deosebite care pot apdrea pe parcursul desfasurdrii acestora, se acorda de catre
toate persoanele implicate o importanta deosebita:

v' respectarii prevederilor legale, a regulilor si a documentelor mentionate in
prezenta Metodologie;

v/ sanatatii si securitdtii in muncd, inclusiv a purtdrii EIP si a perimetrdrii,
semnalizarii si asigurdrii santierului;

v'existentei tuturor documentelor de lucru (ordin de serviciu, autorizatie de
lucru in SD, program de lucru, schitd hartda SD din zona lucrdrii cu PIS - puncte
interventie securitate etc);

v'activitatilor pregdtitoare, a verificdrii echipamentelor si dispozitivelor necesare
desfasurarii lucrarii;

v'dimensiunilor gropii/gropilor de pozitie, astfel incat utilizareasimanevrabilitatea
echipamentelor de lucru si a personalului sa nu fie restrictionate;

v' existentei sistemului de sustinere a peretilor santurilor / gropilor de pozitie
pentru toate situatiile in care se impune (obligatoriu la gropi de pozitii/santuri
cu adancime =1,3 m sau ori de cate ori terasamentul prezinta proprietati de
surpare);

v' capersonalul care efectuaza lucrarile de extinderi/cuplare sa detind autorizarea,
calificarea si cunostintele necesare realizarii acestora, in conditii de siguranta.

Totodata, Tnainte de planificarea si de realizarea cupldrii se va efectua obligatoriu

0 evaluare a potentialelor riscuri.

In functie de parametrii mai sus mentionati, in cadrul DGSR exista mai multe tipuri

de dispozitive pentru lucrari asupra conductelor de distributie a gazelor naturale

aflate sub presiune, pe care le enumeram in cele ce urmeazad (fard a le nominaliza,
pentru respectarea impartialitatii) si prin intermediul cdrora se pot realiza diferitele
metode de cuplare conducte:

a. Dispozitiv special, tip 1 - de perforat si obturat conducte OL si PE, cu baloane,
pentru presiune 0,5+1 bar si diametru @ 3"+20" / 90 mm+180 mm (in functie
de forma constructiva a baloanelor, presiunea exactd din SD si materialul
conductei);

b. Dispozitiv special, tip 2 - de perforat si obturat conducte OL si PE, cu baloane,
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pentru presiune de maxim 4 bar, @ 3"+8" / 90 mm+200 mm;

C.

Dispozitiv special, tip 3 - de perforat si obturat conducte OL si PE, cu balon
unidimensional, Dn 700 mm/800 mm sau @ 28"/32", pentru presiune de maxim
0,05 bar;

Dispozitiv special, tip 4 - de perforat si obturat conducte OL, cu dop de cauciuc,
pentru presiune de maxim 4 bar, @ 1 "+2 1/2";

Dispozitiv special, tip 5 - de perforat si obturat conducte OL si PE, cu baloane,
pentru presiune de maxim 4 bar, Dn 250+400 mm, @ 10"+16";

Dispozitiv specific, tip 6 - de perforat conducte PE, prin intermediul ansamblului
sa derivatie - vana (robinet) PE full bore Dn 63+225 mm;

Dispozitiv specific, tip 7 - de perforat conducte OL, prin intermediul ansamblului
racord (picaj) derivatie - flansd - vanad (robinet) OL full bore @ 2+8".

2.3. Materiale necesare cuplarii conductelor: tipo-dimensiuni

Materialul tubular utilizat in sistemul de distributie aflat in exploatarea DGSR este
de douad tipuri, avand urmatoarele dimensiuni si grosimi de perete:

a.

PEHD - polietilend de Tnalta densitate utilizata pentru conducte si bransamente
(PEHD 100 SDR 11), conform Tabel 1.

Tabel 1
Teava PEHD 100 SDR 11 cf. SR EN 1555-1 si 2: 2021
Diametru nominal | Grosime minima perete SDR 11 | Diametru Interior PE

(mm) (mm) (mm)
32 3,00 26,00
40 3,7 32,6
50 4.6 40,8
63 5,8 51,4
75 6,8 61,4
90 8,2 73,6
110 10 90
125 14 102,2
140 12,7 1146
160 14,6 130,8
180 16,4 1472
200 18,2 163,6
225 205 184
250 pr g 2046
280 254 2292
315 286 2578
355 323 2004
400 36,4 3272
450 40,9 3682
500 455 409
560 50,9 4582
630 573 5154
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b. OL - otel, conform SR EN ISO 3183:2020 pentru Industriile petrolului si gazelor
naturale. Tevi din otel pentru sisteme de transport prin conducte, conform
Tabel 2.

Tabel 2
Teava OL cf. SR EN ISO 3183/2020 PSL 1 grad L 245 sau B
Diametru Diametru exterior | Grosime minima perete | Diametru Interior OL
) (mm) admisa (mm) (mm)
w 15 25 10
kY 171 25 121
v© 21,3 3,25 14,8
34/ 26,7 3,5 19,7
1° 3.7 35 28,7
1% 424 35 354
1%” 48,3 35 1.3
z 60,3 3,5 533
2% i 4 68
¥ 889 4 80,9
1 1143 4 106,3
6” 168,3 5 158.3
8 2191 5,6 207.9
10° 2731 6,3 260,5
1 3239 6,3 1.3
14° 3556 6,3 343
16° 4064 IA 3922
18° 457 71 442 .8
200 508 i 493.8
297 610 8 594
28 Fall 9 693
3> 813 10,3 7924

Tn SD din PEHD se pot monta robinete / vane PEHD full bore (Tabel 3) sau de OL full
bore cu piese de tranzitie ori cu flanse adaptoare OL-PE, cu respectarea metodelor
prezentate in documentul de fatd. Dimensiunile robinetelor / vanelor PEHD sunt
enumerate in tabelul de mai jos, fiind evidentiate in verde, vanele full bore prin care
se poate realiza perforarea conductelor prin intermediul dispozitivelor specifice de
lucru.

Tabel 3

Vane PEHD full bore (DN 63+315)
Diametru (mm) Conducta
nou proiectata|

63|90(110|125/160|180|200|225|250|280|315
Diametru (mm)
Conducta existenta

63 Da
90 Da
110 Da
125 Da
160 Da
180 Da
200 Da
225 Da
250 Da
280 Da
315 Da
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Pentru cuplarea conductelor prin ,Teu” egal (Tabel 4) sau redus (Tabel 5) de PEHD,
tipologia dimensionald si constructiva se regaseste in tabelele de mai jos. In ambele
tabele, in albastru italic, sunt evidentiate ,Teurile” care au incorporatd partea de
electrofuziune pe aliniamentul de conducta (stanga-dreapta).

Tabel 4

Teuri egale PEHD

Diametru (mm) Conducti|
nou proiectatd|

Diametru (mm)
Conducta existenta

32

40

50

75

a0

110

125

140

160

180

200(225|250|280|315|355|400|450|500(560|630|

32 Da

Da

Da

Da

Da

Da

Da

Da

Da

Da

630

Da

Pentru situatiile in care tipologia Teurilor nu acopera Dn-ul conductei existente si al
celei nou proiectate, de ex. cuplarea prin Teu intr-o conducta existentd Dn 200 mm
si conductd proiectatd Dn 125 mm (reper care nu exista de Teu redus PE100 SDR11
Dn 200-125mm), se poate utiliza un Teu redus PE100 SDR11 Dn 200-140 mm cu o
reductie PE100 SDR11 Dn 140-125 mm.

Tabel 5
Teuri reduse PEHD
Diametru (mm) Conducta
nou proiectatad
32|40 |50| 63 |75) 90 |110(125| 140|160 | 180|200 (225|250 | 280 | 315(355(400 | 450|500| 560|630

Dianlehl{(mrp] .
Conducta existenta

32

40 Da

50 Da |Da

63 Da|Da |Da

IE] Da |Da|Da|Da

90 Da|Da [Da

110 Da [Da[Da

125 Da |Da|Da |Da

140 Da|Da |Da [Da

160 Da |Da|Da |Da [Da [Da

180 Da |Da [Da |Da |Da

200 Da |Da[Da |Da [Da |Da |Da |Da

225 Da|Da |Da [Da [Da |Da |Da |Da

250 Da [Da [Da |Da |Da |Da |Da

280 Da [Da |Da

315 Da [Da [Da |Da |Da [Da [Da |Da |Da

355 Da |Da |Da

400 Da |Da |Da

450

500

560

630
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Tn SD de OL se pot monta vane (robinete) OL full bore sau tip fluture (Tabel 6), cu
respectarea metodelor prezentate in documentul de fatd. Dimensiunile vanelor OL
sunt enumerate in tabelul de mai jos, fiind evidentiate in verde, vanele OL full bore
prin care se poate realiza perforarea conductelor prin intermediul dispozitivelor
specifice de lucru.

Tabel 6

Vane OL full bore cu flansa (DN 50200) si Vane OL tip fluture (DN 65+600) non full bore
Diametru (mm) Conducta nou
proiectata

50| 65 |80(100|150|200| 250 | 300 | 400 | 500 | 600

Diametru (mm) (27)|(2"7 ") |(3")| (47| (6"){ (8")| (10') | (127) | (16"} |(20")| (24")

Conducta existenta
50 (2") Da
65 (27 ™ Da
80 (3" Da
100 (4") Da
150 (6") Da
200 (8")

250 (10'

Da

Da

)

) Da
400 (16") Da

)

)

Da

600 (24" Da

Cuplarea conductelor nou proiectate si executate din PEHD se poate realiza si prin
sudarea unui fiting de tranzitie. Dimensiunile fitingurilor de tranzitie OL-PE (Tabel
7) sunt enumerate in tabelul de mai jos:

Tabel 7

Fitinguri de tranzitie OL-PE

Diametru (mm) Conducta nou
proiectatal
32|40(50|63|75|90|110{125|140|160|180|200|225|250(280|315|355|400(450 500|560 (630
Diametru (toli)
Conducta existenta
1 Da
1% Da
1% Da
>

Da

4 Da|Da
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2.4. Cuplare conducte PE-PE
2.4.1. Aspecte generale

Metodele de lucru asupra conductelor de distributie a gazelor naturale de polietilend
aflate sub presiune, cu diametre cuprinse intre 63+630 mm, descriu in special
principalele operatiuni pentru cuplarea conductelor nou executate si prezintd
materialele de baza, necesare a fi utilizate.

Prin intermediul dispozitivelor de lucru pentru conductele din PEHD se pot realiza

operatiuni de cuplare, in functie de diametrul conductei, de presiunea din sistemul

de distributie si de diametrul conductei nou executatd. Operatiunile pot fi de:

v' perforare conducte si de oprire flux gaze naturale, pentru conducte aflate sub
presiune;

v' perforare conducte prin vand PEHD full bore, pentru conducte aflate sub
presiune, In vederea cupldrii unei ramificatii;

v'strangulare / presare a conductelor de polietilend, pentru diametre < 90 mm,
prin dispozitive de strangulare / presare si oprirea / blocarea vehiculdrii gazelor
naturale, in baza unei analize preliminare obligatorii si a deciziei Sefului de FOL
/ Sector asupra posibilitdtii de aplicare a acestei metode.

Racordurile (picaje) de obturare din PE sunt utilizate in SD pentru a permite
perforarea conductelor si introducerea baloanelor de obturat, astfel incat sa se
poatd izola o portiune de conducta in vederea realizdrii unei lucrari de tipul:
extindere conductd, inlocuire tronson sau de montare-demontare robinet / vana
de sectionare.

Racordurile (picaje) de obturare se sudeaza prin electrofuziune cu partea inferioard
perpendicular pe conducta de gaze naturale iar la partea superioard se monteaza
dispozitivul de perforat si ulterior perfordrii, se monteazd echipamentul de
introducere baloane de obturat.

n lucrarile asupra SD din polietilend se utilizeaza urmatoarele picaje/teuri:
v" racorduri (picaje) de obturare;

v" racorduri (picaje) de derivatie cu flansa;

v' teuri (egale sau reduse) de derivatie.

Operatiunile principale ce se efectueazd pentru cuplarea conductelor de PE, in

baza documentelor emise de catre DGSR si a autorizatiilor emise de autoritatile

competente (atunci cand situatia o impune) sunt:

v"identificare punct de cuplare si realizare groapd /gropi de pozitie (in functie
de tipul lucrarii), cu asigurarea existentei sistemului de sustinere a peretilor
santurilor / gropilor de pozitie (adancimi = 1,3 m sau indiferent de adancime
daca terasamentul prezinta elemente de surpare);

v'activitati pregatitoare: conform Metodologie pentru activitati pregatitoare in
vederea efectuarii sudurilor in PEHD/OL in sistemul de distributie a gazelor
naturale;
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v' pozitionarea si alinierea ansamblului nou executat fata de conducta existenta,
astfel incat prin cuplare sa nu se inducad tensiuni/deformari.

Toate sudurile de cuplare (prin sa de derivatie sau teu de bransament) in conducte
de PEHD = DN 280 mm se efectueaza strict prin intermediul serviciului specializat
din cadrul DGSR.

2.4.2. Montajul vanelor de PEHD in sistemul de distributie operat de catre DGSR

In cadrul DGSR vanele full bore de PEHD se pot monta in SD de presiune redusa

(RP) si de presiune medie (MP), cu urmdtoarele conditii:

a. pentru legdtura prin mufe electrofuzibile (sau prin sudurd cap-cap), in SD de RP,
pentru conducte DN 63+315mm;

b. pentru legdtura prin sudura in ansamblu sa derivatie - vand PEHD full bore
(evidentiate in tabelul 6 cu verde), in SD de RP si de MP pentru ramificatiile DN
63+225mm;

c. vanele full bore de PEHD DN 63+315mm sunt protejate si montate in camine
special fabricate, pentru a putea fi accesibile pe toata durata de viata.

2.4.3. Metode de cuplare conducte PE-PE

Distrigaz Sud Retele promoveazd executia noilor SD din polietilend de inalta
densitate (PEHD).

In functie de metodele de cuplare conducte, prin intermediul dispozitivelor de lucru
pentru conductele de distributie a gazelor naturale aflate sub presiune si tinand
cont de tipul lucrarii, de presiunea din SD in zona lucrdrii, de diametrele conductei
existente si a conductei nou executate, este obligatorie respectarea distantelor
mentionate. Astfel, o importanta deosebitd se va acorda gropii/gropilor de pozitie
ca mediu de lucru atat din punct de vedere al sigurantei si securitatii cat si al
dimensiunilor necesare desfasurarii activitatii.

Tn cadrul perimetrului santierului se vor asigura conditiile de sigurantd si securitate,
de ergonomie, de prezenta a sculelor, dispozitivelor, echipamentelor si utilajelor
necesare bunei desfasurari a lucrarii si a elementelor de ajutor in caz de necesitate
(de ex., stingatoare, trusa medicala etc.).

A. Cuplare conducte PE-PE prin sudura cu mufa electrofuzibila sau prin,T” egal
sau redus

Cuplarea conductelor PE-PE aflate sub presiune de maxim 4 bar, Dn 90=200mm (@

3"+8"), prin sudurad de electrofuziune, se poate realiza prin utilizarea dispozitivelor

speciale, tip 2 - de perforat si obturat conducte PE (si OL), cu baloane (Fig. 1 si

Fig. 2).

Se acordd o importantd deosebita distantelor:

v'cu privire la latimea gropii de pozitie (santului): =1 m;

v de adancime minimd de sub conductd, in vederea prinderii si fixarii
corespunzatoare a picajelor pentru sudare: = 0,2 m;

Metodologie pentru cuplarea 15
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dintre peretele gropii de pozitie (din sensul conductei existente) si picajul de

obturare cel mai apropiat: 0,5+0,7 m;
v'de sudare intre picajele de obturare: 1,5+2 m;
dintre punctul de cuplare si picajul de obturare cel mai apropiat: 1,5+3 m.

Fig. 1
INAINTE DE CUPLARE

/
D)

DISPOZITIV DE PERFORAT ST OBTURAT
CONDUCTE IN PRESIUNE

s

i

CONDUCTA DISTRIBUTIE
MP PE100 SDR11
PROIECTATA

DOP DE CAPAT(CAPAC)
EF PE100 SDR11
PROBE PRESIUNE

1L

PUNCT
CUPLARE

om0 70m 1.50m:2.00, 15030
| —> J ] '
—_— h
N
e — DOP DE CAPAT(CAPAC)

EF PE100 SDR11
g
g CONDUCTA DISTRIBUTIE
L MP PE100 SDRIL
/ EXISTENTA
GROAPA DE POZITIE

Exemplu cuplare conducte PE-PE prin utilizarea unei mufe de electrofuziune:

Fig. 2
DUPA CUPLARE

DISPOZITIV DE PERFORAT ST
OBTURAT CONDUCTE IN
PRESIUNE

MUFA EF
= = s0m=3.00m PE100 SDR11
2 \ SUDURA CONDUCTA \ 3
g CONDUCTA DISTRIBUTIE ~  EF PE100 SDR11 CONDUCTA DISTRIBUTIE
< PE100 SDR11 (SUDURA REALIZATA PE100 SDRI1
EXISTENTA DE DGSR) PROIECTATA

GROAPA DE POZITIE
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In functie de prevederile din tema de proiectare si/sau din solutia de alimentare,
cuplarea conductelor PE-PE se poate realiza si prin intercalarea unei vane (robinet)
OL tip fluture.

Exemple de cuplare conducte PE-PE prin intercalare vana (robinet) OL tip fluture.

a. prin utilizarea pieselor de tranzitie OL-PE (Fig. 3).

Fig. 3
INAINTE DE CUPLARE

CONDUCTA DISTRIBUTIE
MP PE100 SDR11
PROIECTATA

PIESA TRANZITIE

OBTURAT CONDUCTE IN
PRESIUNE

QP DE CAPAT(CAPA
«— EF PE100 SDR11
PROBE PRESIUNE

PEL00 SDRIL CAPLA CAP
CAPLACAP  pyncT  sTUTOL

EF PE100 SDRIL

Z] PROBE PRESIUNE
P DE CAPAT(CAPAC
.CONDUCTA DISTRIBUTIE EF PE100 SDR11
MP PE100 SDRI1
EXISTENTA

Exemplu cuplare conducte PE - PE prin mufa electrofuzibila (Fig. 4): conductd
existentd PE - mufa electrofuzibild - piesa de tranzitie PE-OL si stut OL cu flansa -
vana tip fluture - flansd si stut OL cu piesd de tranzitie OL-PE - mufa electrofuzibila
- conductd PE nou executata.

Fig. 4

DUPA CUPLARE

MP PE100 SDR11
PROIECTATA

\CONDUCTA DISTRIBUTIE / /
SUDURA CONDUCTA SUDURA OL

MP PE100 SDRIL
EF PE100 SDR11
N CAP LA CAP
/ EXISTENTA (SUDURA REALIZATA

DE DGSR) CU SET DE MANEVRA EF PE100 SDR11
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b. prin utilizarea flanselor adaptoare OL-PE (Fig. 5).

Fig. 5
INAINTE DE CUPLARE

DISPOZITIV DE PERFORAT SI ig

 OBTURAT CONDUCTE IN PRESIUNE \

MANEVRA

[ DOP DE CAPA PAC)
<= EFPEI00SDRLL
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PROIECTATA

SUDURA CONDUCTA/

PE100 SDRI1
CAPLA CAP

PE100 SDR11

OPD P APA
EF PE100 SDR11
PROBE PRESIUNE

N —=
DOP DE CAPAT(CAPA
CONDUCTA DISTRIBUTIE EF PE100 SDRI1
MP PE100 SDRIL
EXISTENTA

2020m

GROAPA DE POZITIE.

Exemplu cuplare conducte PE - PE prin mufd electrofuzibila (Fig. 6): conducta
existentd PE - mufd electrofuzibild - flansa adaptoare OL-PE - vana tip fluture -
flansa adaptoare OL-PE - mufad electrofuzibild - conductd PE nou executata.
Fig. 6
DUPA CUPLARE

DISPOZITIV DE PERFORAT SI

T " OBTURAT CONDUCTE IN PRESIUNE \

an h

il

CONDUCTA DISTRIBUTIE
MP PE100 SDR11
PROIECTATA

\CONDUCTA DISTRIBUTIE ¢ SUDURA CONDUCTA
MP PE100 SDRI1 g PE100 SDRIT AEE DOP DE CAPAT(CAPA
EXISTENTA 7 (SUDURA REALIZATA PE100 SDRIL EF PEL00 SDRI1
DE DGSR)
GROAPA DE POZITIE,

Cuplarea conductelor PE-PE avand presiune de maxim 4 bar, Dn 250-400mm (@
10"=16"), prin sudurd de electrofuziune se poate realiza prin utilizarea dispozitivelor
speciale, tip 5 - de perforat si obturat conducte PE (si OL), cu baloane, conform Fig.
7 si Fig. 8.
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Se acordd o importantd deosebita distantelor:

v
v

v

cu privire la latimea gropii de pozitie (santului): 21,5 m;

de adancime minimd de sub conductd, in vederea prinderii si fixdrii
corespunzatoare a picajelor pentru sudare: = 0,2 m;

dintre peretele gropii de pozitie (din sensul conductei) si picajul de obturare cel
mai apropiat: 0,8+1 m;

de sudare intre picajele de obturare: 3+4 m;

dintre punctul de cuplare si picajul de obturare cel mai apropiat: 2+3 m.

Fig.7
INAINTE DE CUPLARE

CONDUCTA DISTRIBUTIE
MP PE100 SDR11
PROIECTATA

EF PE100 SDRII
PROBE PRESIUNE

PUNCT

 CUPLARE
200023 00

I ~~.DOP DE CAPAT(CAPAC)

EF PEL00 SDR1L

\ CONDUCTA DISTRIBUTIE

MP PEL00 SDR11
EXISTENTA

Exemplu cuplare conducte PE-PE prin sudura mufa de electrofuziune (Fig. 8).

MUFA EF
4 ) PEL00 SDRI11
- == : \)
~___~ ]
SUDURA CONDUCTA .
CONDUCTA DISTRIBUTIE EF PE100 SDR11 \CONDUCTA DISTRIBUTIE
PE100 SDR11 (SUDURA REALIZATA PE100 SDR11
/ EXISTENTA DE DGSR) PROIECTATA
GROAPA DE POZITIE

Fig. 8
DUPA CUPLARE
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In functie de prevederile din tema de proiectare si/sau din solutia de alimentare,
cuplarea conductelor PE-PE Dn 250+315mm se poate realiza si prin intercalarea
unei vane (robinet) OL tip fluture (Fig. 9 +11).

Exemplu cuplare conducte PE-PE, prin mufa electrofuzibild, flanse adaptoare PE-OL
cu vana (robinet) tip fluture (Fig. 9).
Fig. 9

DUPA CUPLARE

QE DISPOZITIV DE PERFORAT SI iﬁ

~ OBTURAT CONDUCTE IN PRESIUNE \

MP PE100 SDR11
PROIECTATA

SUDURA CONDUCTA

PE100 SDR11 AIUFA EF DOP DE CAPAT(CAPAC
(SUDURA REALIZATA. PE100 SDR11 EF PE100 SDR11
DEDGSR)

IS i
\CONDUCTA DISTRIBUTIE g

MP PE100 SDRIL g
EXISTENTA 7

Exemplu cuplare conducte PE-PE, prin prin mufa electrofuzibila, piese de tranzitie

PE-OL, cu stut OL si flansd, vana (robinet) OL tip fluture (Fig. 10).
Fig. 10

INAINTE DE CUPLARE
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“\_DOP DE CAPAT(CAPAC)
CONDUCTA DISTRIBUTIE EF PE100 SDR11

MP PE100 SDR11
EXISTENTA

g
K

Exemplu cuplare conducte PE - PE prin mufd electrofuzibild: conducta existentd
PE - mufa electrofuzibild - piesa de tranzitie PE-OL si stut OL cu flansa - vand
tip fluture - flansa si stut OL cu piesa de tranzitie OL-PE - mufa electrofuzibila -
conducta PE nou executatd (Fig. 11).
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Fig. 11
DUPA CUPLARE

OBTURAT CONDUCTE IN
PRESIUNE

MP PE100 SDR11
PROIECTATA

\CONDUCTA DISTRIBUTIE . /
MP PE100 SDRI11 SUDURA CONDTICTA. CAPLACAP PE100 SDRI1
. . EF PE100 SDR11 p
EXISTENTA E CAP LA CAP D
(SUDURA REALIZATA NA) FLUTURE CAPAT(CAPAC)
DE DGSR) STUT OL| VRA EF PE100 SDR11
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Exemple de cuplare conducte PEHD, in caz de diferenta de nivel intre conducta
existentd si conducta nou executatd sau in situatia in care sunt prezente alte
constructii subterane / retele de utilitati.

In cazurile atipice cu diferentd de nivel intre CD existentd si CD nou executatd sau in
situatia in care sunt prezente alte constructii subterane / retele de utilitati, dupa caz,
ansamblu de cuplare nou executat se poate monta fie in pozitie verticald (deasupra
sau dedesubtul cotei conductei existente) sau in pozitie orizontald (lateral stanga
sau dreapta fata de cota conductei existentd), cu respectarea adancimilor minime
de pozare prevazute In normativul de specialitate.

Pentru aceste situatii, cuplarea conductelor de PEHD se poate realiza prin sudarea
unor ansambluri din coturi la 45° sau la 90° (Fig. 12+15).

Fig. 12
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Fig. 13
DUPA CUPLARE
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Fig. 14
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Fig. 15
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Cuplarea conductelor de PEHD prin teu egal sau redus

In vederea realizarii operatiunilor de cuplare conducte prin ,T” egal sau redus se
vOr avea in considerare tipo-dimensiunile existente la nivelul producatorilor.

Prin intermediul dispozitivelor de obturat se pot realiza cuplari ale conductei nou
executate prin intercalarea de Teuri de ramificatie egale sau reduse.

In functie de modelul constructiv, ,T"-urile egale sau reduse pot fi fara electrofuziune
incorporatd sau cu electrofuziune incorporatd (pe ambele capete ale zonei
longitudinale a T-ului).

Pentru teurile egale sau reduse fara electrofuziune incorporatd se vor suda de
cdtre executant in cadrul noii constructii 3 mufe electrofuzibile aferente fiecarui
diametru. De ex., pentru un teu egal Dn 125-125 mm sunt necesare 3 mufe
electrofuzibile Dn 125 mm iar pentru cuplare in conducta existentd se adauga inca
doud mufe electrofuzibile de acelasi diametru (Dn 125 mm).

Teurile egale marcate cu albastru in italic (a se vedea tabelul aferent teurilor egale)
se regdsesc si in varianta electrofuzibild. Astfel, in situatia utilizarii acestor fitinguri,
cuplarea in conducta existenta se va efectua prin sudura de electrofuziune a 2
mufe, dupd ramificatiile de conducta sudata stanga-dreapta, in prelungirea teului cu
electrofuziune incorporata (de ex., pentru un teu egal electrofuzibil Dn 90 mm este
nevoie pentru cuplare de doua mufe electrofuzibile Dn 90 mm pentru a asigura
sudarea la conducta nou executatd).

Teurile reduse marcate cu albastru in italic (@ se vedea tabelul) se regasesc si in
varianta electrofuzibild. Astfel, Tn situatia utilizdrii acestor fitinguri, cuplarea in
conducta existentd se va efectua prin sudura de electrofuziune, stanga-dreapta a 2
mufe (de ex., pentru cuplarea unei conducte printr-un teu redus electrofuzibil Dn
90-63mm este nevoie de 2 mufe electrofuzibile Dn 90 mm care se vor suda pe
iesirile de ramificatii ale teului).

Fig. 16: legaturd conducta PE-PE prin teu egal (sau redus) fara electrofuziune
incorporatad si utilizarea a 2 mufe electrofuzibile pentru cuplare.

Fig. 16
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Fig. 17: legdtura conducta PE-PE prin teu egal (sau redus) cu sistem de electrofuziune
incorporat si utilizare a 2 mufe electrofuzibile pentru cuplare.
Fig. 17
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Cuplarea conductelor PE-PE, avand presiune 0,5+1 bar, Dn 90mm-+=180mm (iar

pentru OL, @ 3"=20"), prin intercalarea unui Teu de ramificatie egal sau redus ori

prin intercalarea unei vane (robinet) de sectorizare, se poate realiza prin utilizarea

dispozitivelor speciale, tip 1 - de perforat si obturat conducte PE (si OL) cu baloane

(Fig. 18).

Se acordd o importantd deosebita distantelor:

v' cu privire la [atimea gropii de pozitie (santului): 1,5 m;

v de adancime minima de sub conductd, in vederea prinderii si fixarii
corespunzatoare a picajelor pentru sudare: = 0,2 m;

v'dintre peretele gropii de pozitie (din sensul conductei) si picajul de obturare cel
mai apropiat: min. 1,2 m;

v'de sudare intre picajele de obturare: 1,5+3 m, distantd necesara pentru zona de
cuplare (sau intercalare robinet/vand), 1,5+3 m;

Fig. 18
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Cuplarea conductelor PE-PE, avand presiune de maxim 4 bar, Dn 90+200mm (@

3"+8"), prin intercalarea unui Teu de ramificatie egal sau redus ori prin intercalarea

unei vane (robinet) de sectorizare, se poate realiza si prin utilizarea dispozitivelor

speciale, tip 2 - de perforat si obturat conducte PE (si OL) cu baloane (Fig. 19).

Se acordd o importantd deosebita distantelor:

v'cu privire la latimea gropii de pozitie (santului): 1 m;

v de adancime minima de sub conductd, in vederea prinderii si fixarii
corespunzatoare a picajelor pentru sudare: = 0,2 m;

v'dintre peretele gropii de pozitie (din sensul conductei) si picajul de obturare cel
mai apropiat: 1 m;

v'de sudare intre picajele de obturare: 1 m, pentru ambele pozitionari stanga -
dreapta;

v'desudare intre picajele de obturare fata de zona de lucru: 1,5+3 m, plus distanta
necesard pentru zona de cuplare (sau intercalare robinet/vand), plus 1,5+3 m.

Fig. 19

DISPOZITIV DE PERFORAT SI
OBTURAT CONDUCTE IN
PRESIUNE

= n m=2 00m O3 00m n m
NSl N
& CONDUCTA DISTRIBUTIE
4 PE100 SDRI11
EXISTENTA

GROAPA DE POZITIE

Cuplarea conductelor PE-PE, avand presiune de maxim 4 bar, Dn 250=400mm

(@ 10"=16"), prin intercalarea unui Teu de ramificatie egal sau redus ori prin

intercalarea unei vane (robinet) de sectorizare, se poate realiza si prin utilizarea

dispozitivelor speciale, tip 5 - de perforat si obturat conducte PE (si OL) cu baloane

(Fig. 20).

Se acordd o importantd deosebita distantelor:

v' cu privire la [atimea gropii de pozitie (santului): 1,5 m;

v de adancime minima de sub conductd, in vederea prinderii si fixarii
corespunzatoare a picajelor pentru sudare: = 0,2 m;

v'dintre peretele gropii de pozitie (din sensul conductei) si picajul de obturare cel
mai apropiat: 1,5 m;

v'de sudare intre picajele de obturare: 1,5 m, pentru ambele pozitiondri stanga -
dreapta;

v' desudare intre picajele de obturare fata de zona de lucru: 1,5+3 m, plus distanta
necesard pentru zona de cuplare (sau intercalare robinet/vand), plus 1,5+3 m.

Metodologie pentru cuplarea 25
conductelor de gaze naturale in sistemul de distributie.



Fig. 20
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B. Cuplare conducte PE-PE prin sudura ansamblu sa derivatie si vana PE full bore

GROAPA DE POZITIE

In cadrul Distrigaz Sud Retele vanele PEHD full bore se monteaza pentru legatura
prin sudurd in ansamblu sa derivatie - vand PEHD full bore, in SD de redusd presiune
(RP) si de medie presiune (MP).

Pentru utilizarea metodei de perforare se sudeaza saua de derivatie perpendicular
pe conducta de PE. Saua de derivatie poate avea dimensiunile de iesire 63+225mm,
la care se sudeazd prin electrofuziune o vana PEHD full bore identicd cu dimensiunea
de iesire a seii de derivatie.

Varietatea tipo-dimensionald a seilor de derivatie electrofuzibile se regdseste in
Tabelul 8 de mai jos, cu verde fiind evidentiate vanele PE full bore prin care se
poate realiza perforarea conductei:

Tabel 8
Sei electrofuziune cu colier si fard colier pentru perforare conducte PEHD prin vani PE full bore
Diametru (mm) Conducts
nou proiectatd
32|40 75 280|315/355|400|450|500|560|630)
32
40
50
63 Da
75 Da
90 Da
110 Da Da| Da
125 Da Da| Da
140 Da
160 Da Da| Da | Da
180 Da Da| Da | Da
200 Da Da|Da | Da
225 Da Da| Da | Da
250 Da Da| Da | Da
280 Da Da| Da | Da
315 Da Da| Da | Da Da Da
355 Da Da| Da | Da Da Da
400 Da Da| Da | Da Da Da
450 Da| Da | Da
500 Da| Da | Da Da Da
560 Da|Da | Da Da Da
630 Da| Da | Da
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Pentru situatiile de extindere conducta neacoperite de un diametru din tipologia seilor
de derivatie (de ex. Dn 315-180 mm), ansamblul va fi compus din: sa de derivatie (de
ex. Dn 315-160 mm) + reductie inversa (Dn 160-180 mm) + vand PEHD full bore (de
ex. Dn 180 mm). Pentru aceasta forma constructivd, distanta maxima admisa de la
peretele conductei la iesirea din vana PEHD full bore, trebuie sa fie de 1150 mm.
Pentru perforarea conductei, prin ansamblul sa derivatie - vand PEHD full bore DN
63+225 mm se utilizeaza dispozitivul specific, tip 6 si se tine cont de forma constructiva
si dimensionald prin care se pot realiza operatiunile de perforare (conform Tabel 9:
forme constructive dispozitiv specific, tip 6 pentru perforare conducte prin vane full
bore PEHD).

Astfel, in functie de DN al conductei pe care se sudeazd ansamblul sa derivatie - vand
PEHD full bore, se alege si se coreleaza diametrul frezei/carotei pentru perforare cu
DN-ul interior al vanei full bore.

Tn cazul conductelor existente si al celor nou executate de acelasi DN, prin vana PE full
bore se va perfora cu o carotd de diametru inferior. De ex.: conductd existenta si nou
executatd, DN 110 mm, vand PE full bore DN 110 mm, perforarea se va realiza cu o
carota DN 60 mm.

Tabelul 9 cu caracteristicile celor doua tipologii de dispozitive pentru perforarea prin
ansamblul sa derivatie - vand PEHD full bore, avand distanta maxima admisa A si
minima B, necesare montarii dispozitivului de perforat (cu prindere in zona B) si de
trecere a frezei / carotei de perforare (distantd notata cu A).

Tabel 9: forme constructive dispozitiv specific, tip 6 pentru perforare conducte
prin vane full bore PEHD

Presiune Dlta]m%ﬂub\(/)arga Diametru frezd/carota | Diametru CD incarese | A B
in retea p (] pentru perforare [mm] perforeaza [mm] [mm]|[mm]

max. 6bar| 63,90, 110, 125 45, 60, 80 63+630 6501130

max. 6bar| 160, 180, 200, 225 83,124 160+630 1150( 200

Fig.21: repere pentru distantele admise in vederea efectudrii operatiunilor de
perforare prin ansamblu sa derivatie - vana PEHD full bore.

Fig. 21
SA EF
PE100 SDRI11 ROBINET (VANA) FULL BORE, PE100 SDR11
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B
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Cuplarea conductelor PE-PE prin ansamblul sa derivatie - vana PE full bore Dn
63+225 mm (Fig. 22+25) se poate realiza prin utilizarea dispozitivelor specifice,
tip 6 - de perforat conducte PE, pentru presiune de maxim 6 bar. Pentru sudarea
seilor de derivatie pe conductele existente se tine cont de tipologiile dimensionale
existente, prezentate in tabelul din acest capitol.

Sudarea seilor de derivatie pe conducte = Dn 280 mm se efectueazad prin intermediul
serviciului specializat din cadrul DGSR.

Se acorda o importanta deosebitd perpendicularitatii conductei nou executate fatd
de conducta existenta si distantelor:

Cu privire la latimea gropii de pozitie (santului): 1,5 m;

de adancime minima de sub conductd: 0,4 m;

dintre peretele gropii de pozitie si conducta existenta: 0,3+0,4 m;

cu privirea la lungimea gropii de pozitie: 0,3+0,4 m + Dn conducta + 1,85 m (L
sa derivatie, vanad PEHD full bore, dispozitiv de perforat) + 1 m.

ANENENEN

Exemplu executie conductd nou proiectata:

Fig. 22
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PUNCT

,.;m //
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Exemplu ansamblu conductd PEHD (Dn 63+630mm) - sa derivatie (intre Dn
63+250 mm cu colier, intre Dn 280+630 mm fdra colier) - vana PEHD full bore (Dn
63+225mm):

Fig. 23
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Exemplu distante obligatorii pentru montare echipament si realizare perforare
ansamblu conductd PEHD (Dn 63+630mm) - sa derivatie - vana PEHD full bore
(Dn 63+225mm):

. Fig. 24
N
N
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PE100 SDR11
EXISTENTA

Exemplu cuplare conductd PE-PE prin sudare mufd electrofuziune pe ansamblu
vana PEHD full bore (Dn 63+225mm) - sa derivatie - conductd PEHD existentd (Dn
63+630mm):

Fig. 25
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C. Cuplare conducte PE-PE, prin inchidere SD din vana/vane sau prin utilizare
dispozitive de strangulare / presare

Pe conductele de polietilena pentru cuplarea conductelor nou executate se poate
interveni si prin metoda de inchiderea a SD din robinete / vane si refularea gazelor
naturale sau prin strangularea / presarea conductei (pentru < Dn 90mm) cu presa
mecanica sau hidraulica (conform instructiuni emise de cdtre producdtori).

In cadrul SD din polietilend, in vederea realizarii cupldrii unei conducte nou executate
prin metoda de sudura prin mufda/mufe electrofuzibile sau prin intercalarea unui
teu de ramificatie, se poate aplica si metoda de inchidere din robinete / vane si de
refulare a SD.

Metoda de strangulare / presare conducta si obturare / oprire a vehiculdrii gazelor
naturale prin aplicarea presei mecanice sau hidraulice se realizeaza cu respectarea
prevederilor interne DGSR, In baza unei analize preliminare obligatorii si a deciziei
Sefului de FOL / Sector asupra posibilitatii de aplicare a acestei metode.

Pentru utilizarea acestei metode, temperatura mediului exterior in timpul operatiei
trebuie sa fie > 5° Celsius.

Montarea presei/preselor pe SD operat de cdtre DGSR se realizeaza doar de catre
personalul propriu, abilitat pentru aceste operatiuni.

Pentru alegerea preselor corespunzdtoare se tine cont de urmatorii parametri
principali:

v'diametrul conductei;

v' tipul lucrarii (pe SD inelar sau ramificat).

Cuplarea conductelor prin aceastd metoda este permisa prin utilizarea urmatoarele
tipuri de obturatoare:

v' obturator mecanic pentru diametre conducte PEHD < Dn 63 mm;

v obturator hidraulic pentru diametre de 75 si 90 mm.

Procedeul de obturare cu presa este utilizat o singura data in aceeasi zond pe
toata durata de viatd a conductei si la o distanta de minim 5 x Dn fatd de cea mai
apropiata imbinare.

In cazul lucrarilor programate, strangularea conductelor din PEHD cu diametre <
63 mm, se realizeazd cu O Singurd presa mecanicd. Strangularea conductelor de
PEHD cu diametru de 75 mm si de 90 mm se realizeazad obligatoriu cu douad prese
hidraulice, distanta minind dintre acestea fiind de minim 3 x Dn.

Ulterior realizarii operatiunilor de cuplare conductd nou executata in conducta
existentd, se efectueazda operatiunea de eliberare lentd a dispozitivului/
dispozitivelor de obturat iar ulterior demontdrii presei, zona afectata de strangulare
se evidentieaza cu un marker special.

Se acordd o importanta deosebita starii conductei existente (de a nu prezenta
deteriorari sau alte elemente incompatibile cu montarea preselor) si distantelor
necesare:

v'cu privire la latimea gropii de pozitie (santului): 20,8 m;
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v' de adancime minima de sub conducta: 0,3 m;

v'dintre peretele gropii de pozitie (din sensul de curgere al gazului) si montarea
presei: min. 0,5 m;

v' cu privirea la distanta dintre presa aplicata si punctul de cuplare: minim 5 x Dn
conducta.

Exemplu montare presa mecanicd pe SD ramificat, conducta PEHD < Dn 63 mm (Fig.
26 si Fig. 27):

Fig. 26
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Exemplu cuplare conductd PEHD < Dn 63 mm prin aplicare presd mecanicd pe SD
ramificat si realizare sudura prin mufd de electrofuziune:

Fig. 27
DUPA CUPLARE
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Pentru utilizarea preselor hidraulice se acordd o importantd deosebitd stdrii

conductei existente (de a nu prezenta deteriordri sau alte elemente incompatibile

CcuU montarea preselor) si distantelor necesare:

v' cu privire la [atimea gropii de pozitie (santului): 20,8 m;

v' de adancime minimd de sub conductd: 0,3 m;

v dintre peretele gropii de pozitie (din sensul de curgere al gazului) si montarea
presei: min. 0,5 m;

v' cu privirea la distanta dintre presele hidraulice: minim 3 x Dn conducta.

v' cu privirea la distanta dintre presa aplicata si punctul de cuplare: minim 5 x Dn
conducta.

Exemplu montare prese hidraulice pe SD ramificat, conducta PEHD Dn 75+90 mm
(Fig. 28 si Fig. 29):

Fig. 28
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Exemplu cuplare conductd PEHD Dn 75+90 mm prin aplicare prese hidraulice pe SD
ramificat si realizare sudura prin mufa de electrofuziune:

Fig. 29
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Exemplu cuplare conductda PEHD Dn 75+90 mm prin aplicare prese hidraulice pe
SD ramificat si montare ansamblu piesd tranzitie PE-OL - stut cu flansa OL - vand
tip fluture - flansa cu stut OL - piesa tranzitie OL-PE - mufd de electrofuziune (Fig.

30 si Fig. 31):
Fig. 30
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Fig. 31
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Exemplu executie conductd cu teu electrofuzibil si aplicare prese mecanice pe SD

inelar (Fig. 32):
Fig. 32
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Exemplu cuplare conductd cu teu electrofuzibil pe SD inelar Dn < 63 mm, prin prin
sudare mufe de electrofuziune egale cu Dn conducta (Fig. 33):
Fig. 33
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Exemplu executie conducta cu teu electrofuzibil si aplicare presa mecanicd pe cap
terminal conductad (Fig. 34):

Fig. 34
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Exemplu cuplare conducta cu teu electrofuzibil si sudare mufe de electrofuziune
(Fig. 35):
Fig. 35
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2.5. Cuplare conducte OL-OL / OL-PE

Metodele de lucru sub presiune asupra conductelor de distributie a gazelor naturale
din otel, cu diametre intre 1+32", descriu operatiunile principale de cuplare si
materialele de bazd utilizate.

Operatiunile ce se efectueaza pentru cuplarea conductelor de OL, in baza

documentelor emise de catre DGSR si a autorizatiilor emise de autoritdtile

competente (atunci cand situatia o impune):

v'identificare punct de cuplare si realizare groapa /gropi de pozitie (in functie
de tipul lucrarii), cu asigurarea existentei sistemului de sustinere a peretilor
santurilor / gropilor de pozitie (adancimi = 1,3 m sau indiferent de adancime
daca terasamentul prezintd elemente de surpare);

v'dezizolare conducta OL existenta si pregdatirea conductei nou executate in
vederea cuplarii;

v' curatare teavd OL pana se obtine luciul metalic; in cazul in care se lucreazad pe
conducte existente, este obligatorie folosirea sculelor antiex;

e @G = GE aa» @
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v' masurarea de catre executant a grosimii de teava cu ajutorul dispozitivului de
masurat grosimi de perete (grosimea minima a peretelui conductei trebuie sa
fie = 3 mm, pentru cazul sudarii teurilor / picajelor de obturare sau a stuturilor
de derivatie cu flansa ori a teurilor de bransament);

v' pozitionarea si alinierea ansamblului nou executat fatd de conducta existentd,
astfel incat prin cuplare sa nu se inducad tensiuni / deformari.

In lucrarile asupra SD din otel, in vederea cuplarii conductelor nou executate, se
utilizeazad in functie de metoda de cuplare, urmatoarele elemente:

v' teuri de obturare (picaje);

v racorduri/stuturi de derivatie cu flansg;

v' teuri de derivatie (egale sau reduse);

v"vane OL full bore.

Prin intermediul dispozitivelor de lucru pentru conducte de distributie a gazelor
naturale aflate sub presiune se pot realiza operatiuni de cuplare, in functie de
diametrul conductei, de presiunea din sistemul de distributie si de diametrul
conductei nou executatd. Operatiunile pot fi de:

v' perforare si oprire flux gaze naturale prin obturare cu dopuri de cauciuc;

v' perforare si oprire flux gaze naturale prin obturare cu baloane;

v' perforare prin vana OL full bore (pentru cuplare ramificatii de conducte).

Vanele OL vor fi montate in camine special fabricate pentru a putea fi protejate
si accesibile pe toata durata de viatda. Montajul vanelor (in camine) si realizarea
legaturilor/imbinarilor in sistemul de distributie a gazelor naturale vor respecta
prevederile NTPEE-2018, cu modificdrile si completdrile ulterioare si ale
producdtorilor acestor materiale. Se acordd o atentie deosebitd astfel incat la
constructia caminului, fitingul de tranzitie sa fie in exteriorul caminului.

Teurile de obturare (picaje) din OL sunt utilizate in SD pentru a permite perforarea
conductelor si introducerea dopurilor de cauciuc sau a balonelor de obturat (in
functie de diametrul conductei si de presiunea din zona lucrarii), astfel Tncat sa
se poatd izola o portiune de conducta in vederea relizarii unei lucrari de tipul
extindere conductd, montare-demontare robinet / vana OL sau de inlocuire tronson.

Teurile de obturare (picaje) se sudeazd cu partea inferioard pe conducta de gaze
naturale iar la partea superioara se monteaza dispozitivul de perforat si ulterior
perforarii, se monteaza echipamentul de introducere dopuri de cauciuc / baloane
de obturat. Picajele se pot suda atat pe conducte de otel montare subteran cat si
suprateran.

a. Cuplare conducte OL-OL prin sudura cap-cap sau prin ,T" egal sau redus

Utilizarea metodei de sudare prin imbinare cap-cap cu obturarea conductei de OL
prin utilizare baloane si oprirea fluxului de gaze naturale se realizeaza in functie
de urmatorii parametrii:
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v' presiunea din SD in zona lucrarii;
v'diametrul conductei in care se realizeaza obturarea.

Obturarea conductelor de otel cu dispozitivele speciale tine cont de tipologia

acestora, de diametrul conductei si de presiunea din SD in zona de lucru:

v conductd @ 2"+16" presiunea maxima din SD < 4 bar; in cazul unei conducte @
3"+16" se poate interveni cu diferite echipamente de obturare daca presiunea
din SD este la valoarea evidentiata in tabelul 10 de mai jos;

v'conducta @ 18"+20" presiunea maxima din SD < 0.5 bar;

v'conducta @ 24"+28"/32" presiunea maxima din SD < 0.05 bar.

Metoda de obturare are in vedere:

v'oprirea vehiculdrii / blocarii fluxului de gaze naturale (0% gaze naturale in zona
de lucru);

v'continuitatea alimentdrii cu gaze naturale a consumatorilor care pot fi afectati
prin efectuarea unei lucrdri de inchidere sectoriald din robinete / vane de
sectionare (prin utilizarea unui by-pass);

v" reducerea emisiilor de gaze naturale.

Interventia cu dispozitivele de lucru, asupra conductelor de distributie a gazelor
naturale aflate sub presiune, se realizeaza cu respectarea urmatorilor pasi principali:
realizarea activitatilor pregdtitoare;

sudarea teurilor de obturare (picajelor);

perforarea conductei;

obturarea cu dopuri de cauciuc sau cu baloane (in functie de diametrul conductei
existente si de presiunea din sistemul de distributie a gazelor naturale).

AN NN

Tabel 10
Legatura conductd in gaz prin: sudurd cap-cap .
nou executatd| o | m
17| 4% | 1% |27 |27 |37 |47 |6 87 [107| 127|147 167|187 | 207|247 | 287|327 = | =
Diametru (*) i
Conducta existenta = | =

2 Da
2% Da
3 Da
4 Da
i Da
g Da
10" Da
127 Da
147 Da
16" Da
18" Da
20" Da
24" Da 0,05
28" Da
iz
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Tn vederea obturdrii cu baloane a conductelor existente din OL se sudeaza de catre
echipele din DGSR picaj(e) din OL Tn functie de o conducta existentd.

Dupa introducerea baloanelor prin intermediul dispozitivelor speciale de obturare
si a existentei in zona de de lucru a concentratiei de gaz metan de 0%, se debiteaza
conducta cu dispozitivul manual de tdiere cu role sau tip pneumatic (in functie de
diametru conductd) si se realizeazd operatiunea de sudurd prin imbinare cap-cap
OL-OL sau OL-fiting de tranzitie OL-PE.

Operatiunea de sudurd intre conducta existentd si tronsonul nou executat se
realizeaza de catre personalul autorizat in acest sens, din cadrul DGSR.

Pe toata durata efectudrii operatiunilor, personalul din cadrul DGSR respectd
obligatoriu procedurile/instructiunile de lucru, modalitatea de utilizare a
echipamentelor, utilajelor cat si purtarea dispozitivelor de avertizare si protectie
personald.

Pentru cuplarea conductelor de OL si obturarea cu dopuri de cauciuc sau cu baloane,
se tine cont de:

v tipologia dispozitivelor de lucru in OL;

v'de diametrul conductei si al picajelor;

v" de regimul de presiune din conducta.

Un exemplu de cuplare a conductelor OL-PE, care se poate realiza prin utilizarea
dispozitivelor de obturat si prin sudurd de imbinare cap-cap, prin intermediul unui
fiting de tranzitie.

Pentru cuplare conducte OL-OL sau OL-PE aflate sub presiune de maxim 4 bar

si diametru conducta de maxim @ 10":=16" (250mm=400mm), se pot utiliza

dispozitivele speciale, tip 5 - de perforat si obturat conducte OL (si PE), cu baloane

(Fig. 36 si Fig. 37).

Se acorda o importantd deosebita distantelor:

v' cu privire la latimea gropii de pozitie (santului): 21,5 m;

v"de adancime minimd de sub conductd: = 0,2 m;

v'dintre peretele gropii de pozitie (din sensul de curgere al gazului in conductd)
si picajul de obturare cel mai apropiat: 0.8 m;

v'de sudare intre picajele de obturare: 3+4 m;

v'dintre punctul de cuplare si picajul de obturare cel mai apropiat: 2+=3 m.

Exemplu groapd de pozitie si dispozitive de obturat si cuplare conducta OL
existentda cu conducta nou executatd, prin intermediul unui fiting de tranzitie OL-
PE. Fitingul de tranzitie pe conducta de PE nou executatd poate fi sudat cap-cap sau
prin utilizarea unei mufe electrofuzibile.
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Fig. 36
INAINTE DE CUPLARE

PIESA TRANZITIE

SUDURA
PE100 SDR11
CAPLACAP

DOP DE CAPAT(CAPAC
ANSAMBLU STUT OL/ ¢oNDUCTA DISTRIBUTIE, EF PE100 SDRI1
PEL00 SDR11 PROBA PRESIUNE
PROIECTATA ANSAMBLU
PIESA TRANZITIE
MUFA EF
SUDURA CONDUCTA OL PE100 SDR11
CAPLA CAP
CAPAC OL DE CAPAT ;{
PROBA PRESIUNE DOP DE CAPAT(CAPAC
ANSAMBLU STUT OL EF PE100 SDR11
. PROBA PRESIUNE
5 e ~— ) ANSAMBLU
® =1
~.CAPAC OL
\ DE CAPAT CONDUCTA DISTRIBUTIE
PE100 SDR11
/CONDUCTA DISTRIBUTIE OL
EXISTENTA PROIECTATA
GROAPA DE POZITIE
SUDURA CONDUCTA OL CAP LA CAP
(SUDURA REALIZATA DE DGSR)
PIESA TRANZITIE
- SUDURA
DISPOZITIV DE PERFORAT SI PEL00 SDR1L

CAP LA CAP

~ OBTURAT CONDUCTEIN ™
PRESIUNE
B

: DOP DE
CONDUCTA CONDUCTA DISTRIBUTIE CAPAT(CAPAC)

DISTRIBUTIE OL PE100 SDR11 EF PE100 SDRI11
EXISTENTA PROIECTATA

SUDURA CONDUCTA OL CAP LA CAP
(SUDURA REALIZATA DE DGSR)

PIESA TRANZITIE

OL-PE  MUFAEF
PE100 SDR11

\CONDUCTA DISTRIBUTIE OL CONDUCTA DISTRIBUTIE

EXISTENTA PE100 SDR11
PROIECTATA

DOP DE
CAPAT(CAPAC)
EF PE100 SDR11

Pentru cuplarea conductelor OL-OL sau OL-PE avand presiune 0,5+1 bar si conducta
@ 3"+20" (90mm=180mm pentru PE) se poate utiliza un Teu de ramificatie egal ori
redus sau se poate monta o vana (robinet) OL de sectorizare (Fig. 38).
Ca si exemplu, operatiunile de cuplare se pot realiza prin utilizarea dispozitivelor
speciale, tip 1 - de perforat si obturat conducte OL (si PE) cu baloane.
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Se acordd o importantd deosebita distantelor:

v
v
v

v

cu privire la ldtimea gropii de pozitie (santului): 1,5 m;

de adancime minimd de sub conductd: = 0,2 m;

dintre perete groapa de pozitie (din sensul conductei) si picajul de obturare cel
mai apropiat: min. 1,2 m;

de sudare intre picajele de obturare: 1,5+3 m + distanta necesara pentru zona
de cuplare (sau intercalare robinet/vand) + 1,53 m.

Exemplu groapad de pozitie si dispozitive de obturat, cu zona cuplare conducta nou
executata.

Fig. 38

DISPOZITIV DE PERFORAT SI
OBTURAT CONDUCTE IN
PRESIUNE

%
[ fo

z are
CONDUCTA DISTRIBUTIE OL 3"-20"
EXISTENTA

=0.20m

b. Cuplare conducte OL-OL / OL-PE prin sudurd ansamblu stut racord cu flansa si
vana OL full bore

In cadrul DGSR, perforarea conductelor de OL aflate sub presiune, cu dispozitive
specifice de lucru se realizeazad prin:

v

v

v

sudarea picajului (stut de racordare cu @ 2+8"), corelat cu diametrul conductei
pe care se sudeazad;

sudarea flansei (cu DN flansa: 50, 65, 80, 100, 150, 200 conform cu DN vana
OL full bore: 2", 2 ", 3", 4" 6", 8") de care se monteazad;

montarea robinetului / vanei OL full bore, monobloc, la care se ataseaza
dispozitivul specific de perforare pentru conducte de gaze naturale aflate sub
presiune.

Modele de robinet / vana OL tip sfera (full bore), monobloc, prin care se pot perfora
conducte de gaze naturale din OL aflate sub presiune (DN50+200mm):
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Modele de robinet / vand OL prin care nu se pot perfora conducte de gaze naturale
din OL aflate sub presiune (nu sunt full bore sau din punct de vedere constructiv,
clapeta obtureaza accesul frezei, de ex. robinete / vane OL tip fluture):

Pentru perforarea prin robinet / vand OL full bore (Tab. 11) in vederea realizdrii
lucrarii de sudura prin ansamblul racord (stut) cu flansa / vana / dispozitiv de
perforat, se tine cont de:

Tab. 11
. o “ Diametru freza/ Diametru conducta
Presiune in SD D|amet(rleJJ|\|/abnOaret)|p sferd carota in care se
[mm] perforeaza
< 6bar 2" 3" 4" 6" 8" 40, 55, 89, 127 3"-28"

Tabelul 12 cu distantele maxime admise (D ad.) pentru ansamblu stut de racordare
cu flansd - vand OL, la activitatea de perforare conducte OL aflate sub presiune,

este urmatorul:

Tab. 12
presunenso | Plametujens || Dlemetr ot ncare | paa
max. 6bar 2" 2 1/2"-28" 500
max. 6bar 3" 3"-28" 500
max. 6bar 4" 4"-28" 500
max. 6bar 6" 6"-28" 700
max. 6bar 8" 8"-28" 700
e -G = s s A @ @
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Cuplarea conductelor OL-PE, de ex. prin ansamblul stut OL - flansa OL - vana OL
full bore DN 2+8", se poate realiza prin utilizarea dispozitivelor specifice, tip 7 - de
perforat conducte PE, pentru presiune de maxim 6 bar.

Se acordd o importanta deosebitd perpendicularitatii conductei nou executate fatd
de conducta existenta si distantelor:

cu privire la latimea gropii de pozitie (santului): 1,5 m;

de adancime minima de sub conductd: 0,4 m;

dintre peretele gropii de pozitie si conducta existenta: 0,3+0,4 m;

Cu privirea la lungimea gropii de pozitie: 0,3+0,4 m + Dn conducta + stut OL
(0,1 m) + 2 flanse OL + vana OL full bore + dispozitiv de perforat (1 m) + spatiu
pentru manevrare echipament (1 m).

ANENENEN

Exemplu executie conducta nou proiectata (Fig. 39):
Fig. 39

CONDUCTA DISTRIBUTIE
PE100 SDR11
PROIECTATA
PUNCT

N
CUPLARE \ L / /
g N

DOP DE CAPAT(CAPAC)

EF PE100 SDR11 DOP DE CAPAT(CAPAC)
/\p\ EF PE100 SDR11
CONDUCTA DISTRIBUTIE OL -
EXISTENTA

Exemplu conducta OL (@ 2V/2-28") ansamblu nou construit: stut OL (0,1 m) - flansa
OL (0,02+0,03 m) - vana OL full bore (Lvana in functie de diametru vand 2"-8").
Pentru sudarea stutului OL se va avea in vedere respectarea obligatorie a pozitionarii
acestuia (Fig. 40), perpendicular pe conducta la un unghi de 90°.

Fig. 40
VEDERE DE SUS VEDERE IN SECTIUNE

ﬂ CONDUCTA OL
TOL
ROBINET (VANA) FULL BORE OL.

CU SET DE MANEVRA

CONDUCTA DISTRIBUTIE OL -
EXISTENTA

SUDURA
CONDUCTA OL

STUT OL
ROBINET (VANA) FULL BORE OL.

CU SET DE MANEVRA

CONDUCTA DISTRIBUTIE OL -
EXISTENTA
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Exemple cuplare conducta OL-PE:

a. Conducta OL existentd - stut OL cu flansd - vana OL full bore, monobloc -
flansa cu stut OL, piesa de tranzitie OL-PE, mufd electrofuzibild, conducta PE
nou executata;

b. Conducta OL existentda - stut OL cu flansa - vana OL full bore, monobloc -
flansa adaptoare OL-PE, mufa electrofuzibild, conducta PE nou executata.

Ex. a, Fig. 41
FLANSA OL
N STUT OL CONDUCTA DISTRIBUTIE
PE100 SDR11
SIUT OL, PIESA TRANZITIE PROIECTATA
SUDURA SUDURA OL MUFA EF
CONDUCTA OL CAPLACAP  PE100 SDR11
DOP DE CAPAT(CAPAC)
I~ ROBINET (VANA) FULL BORE OL EF PE100 SDR11
CUSET DE MANEVRA PROBE PRESIUNE
CONDUCTA DISTRIBUTIE OL -
EXISTENTA
Ex. b., Fig. 42
FLANSA ADAPTOARE
OL - PE
A FLANSA OL CONDUCTA DISTRIBUTIE
STUT OL PE100 SDR11
PROIECTATA
©
SUDURA
CONDUCTA OL PE100 SDR11
DOP DE CAPAT(CAPAQ)
L~ ROBINET (VANA) FULL BORE OL, EF PE100 SDR11
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CONDUCTA DISTRIBUTIE OL
- EXISTENTA
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Exemple distante obligatorii pentru montare dispozitiv si realizare perforare
ansamblu conductd OL - stut OL - vana OL full bore (@ 2"+8") monobloc:

Ex.a., Fig. 43
- CONDUCTA DISTRIBUTIE
(A PIESA TRANZITIE PE100 SDR11
OL - PE PROIECTATA
FLANSA OL
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(H! e
. E
|- 030m:0.40m 9
- } -
a DISPOZITIV DE PERFORAT IN
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ROBINET(VANA)FULL BORE OL
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~|
CONDUCTA DISTRIBUTIE OL -
EXISTENTA
s
GROAPA DE POZITIE
b~
Ex. b, Fig. 44
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Exemple cuplare conductda OL-PE in cele doua forme constructive (ex. a. - cu piesd
de tranzitie OL-PE; ex. b. - cu flansa adaptoare OL-PE):

Ex. a., Fig. 45
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Ex. b., Fig. 46
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OL-PE
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. Cuplare conducte OL-OL / OL-PE, cu asigurarea continuitdtii alimentarii prin by-
pass

Tn situatia cupldrii unor conducte nou executate intr-o zond cu un numeric important

de clienti alimentati din SD, se va avea in vedere utilizarea dispozitivelor speciale

de lucru pentru conductele aflate sub presiune si montarea unui by-pass in SD, in

vederea continuitatii alimentarii clientilor.

Exemplul, Fig. 47, utilizare by-bass in SD:

v' presiune de maxim 4 bar, @ 3"+8" pentru OL si respectiv Dn 90+200mm pentru
PE;

v'importanta respectdrii distantelor: 1 m intre picaje; min. 0,5 m intre picaj-
perete sant; Idtime sant 1 m;

v'lungime maxima by-pass Dn 50 mm: 20 m + zona de lucru.
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Fig. 47
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Pentru cuplarea in conductele din OL existente < 4" prin teu egal sau redus,
ansamblul supus probei de presiune este necesar a fi executat astfel incat teul sa
fie pozitionat cu usurintd in locul cuponului de conductd OL tdiat (Fig. 48).

Fig. 48
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Pentru cuplarea in conductele din OL existente = 6” prin teu egal sau redus, avand
in vedere dificultatea in pozitionarea si manevrabilitatea partilor componente ale
ansamblului nou executat, proba de presiune se realizeaza in doud subansambluri:
pentru teu, respectiv pentru conducta PE / mufa / fiting de tranzitie (Fig. 49).
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Fig. 49
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Prin similitudine, pentru cupldrile in conductele de PE existente (DN < 125 mm si
respectiv DN > 125 mm), prin teuri egale sau reduse, se utilizeaza variantele de
probare sub presiune de aer a ansamblurilor de PE executate, conform exemplelor
anterioare.

Pentru aceste cazuri, in situatia in care ansamblul nou executat nu se pozitioneazad
in aliniament cu conducta existentd, pentru a nu se induce tensiuni si pentru a
se pozitiona corect, prin ajustare pe conducta nou executata de polietileng,
reprezentantii FOL / Sector pot suda si a treia mufa de PEHD.

Exemplul, Fig. 50, utilizare by-bass in SD:

v' presiune de maxim 4 bar, @ 10"+16" pentru OL si respectiv Dn 250+400mm
pentru PE;

v'importanta respectarii distantelor: min. 1,5 m intre picaje; min. 0,5 m intre
picaj-perete sant; Iatime sant 1,5 m;

v'lungime maxima by-pass Dn 50 mm: 25 m + zona de lucru.
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Fig. 50
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Utilizarea by-bass-urilor se poate realiza atat pe SD de OL cat si de PE si poate fi
asigurata in functie de conditiile tehnice din teren (lungime, presiune in zona de
lucru, diametrul conductei) si de numericul de clienti.

d. Cuplare conducte OL-OL / OL-PE, prin inchidere SD din vand/vane

Tnchiderea SD din vand / vane si refularea gazelor naturale din conductd se
efectueaza atunci cand numericul de clienti afectati este unul redus sau cand
situatia utilizdrii dispozitivelor speciale si specifice de lucru pentru conductele
aflate sub presiune, nu se poate aplica.

Dupad inchiderea vanelor, refularea gazelor naturale din SD si verificarea existentei
in zona de lucru (de cuplare) a concentratiei de gaz metan de 0%, se pot utiliza mai
multe metode de cuplare a conductei de gaze naturale nou executata:

v' prin perforarea conductei OL existente cu ajutorul dispozitivelor speciale si
sudarea conductei nou executate;

v' prin debitarea conductei OL existente cu dispozitivele manuale de tdiere cu role
sau tip pneumatice (in functie de diametru conductd) si realizarea operatiunilor
de sudura a ansamblului nou executat, de ex. teu egal sau redus/cot, cu piesd
de tranzitie OL-PE, mufa electrofuzibild sau sudurd cap-cap cu conductd PE.

Operatiunile de perforare sau de debitare a conductei OL existente se realizeaza
doar de catre personalul DGSR.

Exemplu perforare conducta OL existentd, in lipsa presiunii gazelor naturale, in

vederea realizarii cuplarii conductei de gaze naturale nou executata (g conducta 2"

+4"/Dn 63+ 125 mm):

v' sevatine cont de obligativitatea fixdrii provizorii prin aftuire a unui picaj (stut)
OL pe care se va infileta robinetul cu dispozitivul de perforat conducta OL;

v' pentru sudarea picajului (stutului) OL se va avea in vedere respectarea
obligatorie a pozitiondrii acestuia, perpendicular pe conducta la un unghi de 90° ;

v Ulterior perfordrii, picajul (stutul) OL se va demonta si se va realiza sudarea
elementului de cuplare a conductei nou executata.
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Ex. conducta OL existenta - conducta PE executata (Fig. 51).
Fig. 51
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Ex. fixare provizorie prin aftuire pe conducta OL existenta a picajului (stutului) cu
robinet full bore, fixate perpendicular la un unghi de 90° (Fig. 52).
Fig. 52
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Ex. montare dispozitiv si perforare conductd OL in lipsa presiunii gazelor naturale
(Fig. 53).

Fig. 53
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Ex. cuplare ansamblu si conductd nou executate, prin sudurd, in lipsa presiunii
gazelor naturale (Fig. 54).

Fig. 54
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I1l. SANATATE $1 SECURITATE IN MUNCA

Activitdtile realizate de cdtre personalul Distrigaz Sud Retele si de cdtre Operatorii
Economici autorizati A.N.R.E., aflati in relatie contractuala sau care proiecteazad si
executa lucrdri de racordare a clientilor, se executd cu respectarea prevederilor Legii
nr. 319/2006 privind securitatea si sanatatea in muncd, precum si reglementdrile
prevazute in Protocolul SSM anexa la Caietele de Sarcini si ale celorlalte reglementdri
legale aplicabile, inclusiv prevederile HG nr. 300/2006 privind cerintele minime de
securitate si sandtate in santiere temporare si mobile si Codului Muncii, precum
si @ Regulamentelor emise in acest sens in cadrul societatii. Lista informativa cu
principalele riscuri de accidentare si imbolndvire profesionald identificate pand in
prezent se regaseste anexatd tuturor caietelor de sarcini asociate iar masurile de
prevenire in domeniul securitatii si sanatdtii in muncd incluse in Planul de prevenire
si protectie aprobat in cadrul societatii, sunt descrise in contracte si anexele
acestora. In cazul in care executantul identificad si alte riscuri specifice santierului
in cauzd, va avea obligatia sd ia masurile in consecinta pentru prevenirea acestora.
Masurile de prevenire in domeniul securitatii si sanatdtii In munca vor avea la bazd
aplicarea elementelor esentiale pentru securitate din cadrul programului ENGIE
JNicio viata expusa riscului” cu scopul atingerii obiectivului ,Tinta zero” (eliminarea
sustenabild a accidentelor grave si fatale pentru toate persoanele care lucreaza
pentru GRUP):
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Regulile salvatoare - Trebuie sa cunostem si sa aplicdm CELE 9 REGULI
SALVATOARE, care POT PREVENI ACCIDENTELE GRAVE SI FATALE.

v LEAGA-TE! Fixeaza-ti centurile de sigurantd, cand lucrezi la inaltime.

v ELIBEREAZA DRUMUL! Nu stationa pe cdile de circulatie ale autovehiculelor
sau ale altor echipamente in miscare.

v ASIGURA-TE! Intrd in sant doar daca peretii acestuia sunt consolidati.

v CONTROLEZA! Verificd atmosfera in spatiile inchise inainte de a intra si in
timpul lucrului.

VERIFICA! Tnainte de a incepe lucrul, verifica existenta oricarei surse de energie
si asigurd-te ca a fost inchisa.

v OPRESTE! NU LUCRA CU FOCUL DECAT DUPA CE Al ELIMINAT RISCURILE DE INCENDIU
SAU EXPLOZIE.

v EVITA! NU TE DEPLASA SI NU STATIONA SUB SARCINI RIDICATE.
v' INTERZIS! NU CONDUCE SUB INFLUENTA ALCOOLULUI SAU A DROGURILOR.

v' STOP! NU FOLOSI TELEFONUL MOBIL SAU ALTE MIJLOACE DE COMUNICARE
CAND CONDUCI!

Evaluarea de ultim moment a riscurilor (LMRA) - aceastd practica consta in
verificarea faptului cd toate riscurile au fost luate in considerare si au fost
diminuate / eliminate Tnainte de inceperea oricdrei activitati.

Vigilenta comuna presupune ca fiecare salariat sa informeze ierarhia si / sau
responsabilul SSM despre orice situatie pe care o considerd un pericol pentru
siguranta sa si a celor din jur.

Raportarea incidentelor cu risc potential ridicat (HiPo), ce ar putea conduce la
producere unui accident grav sau fatal;

Autoritatea “Opriti activitatea”: este datoria fiecdaruia sd contribuie la asigurarea
securitatii si sanatatii, atat pentru siguranta proprie cat si a celorlalti. Tn cazul
unui pericol grav si iminent trebuie sa inceteze imediat lucrul, sa informeze
imediat ierarhia si sd reia lucrul numai dupd asigurarea conditiilor de securitate
si sandtate in munca.

Tn cazul aplicarii prevederilor HG nr. 300/2006 privind cerintele minime de
securitate si sandtate in santierele temporare si mobile, partile intocmesc planurile
de securitate si sandtate pentru prevenirea riscurilor de interferentd care definesc
ae @G = GE aa» @
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in special masurile luate pentru a preveni riscurile de interferente intre activitati,
instalatii si echipamente, precum si masurile luate pentru a asigura respectarea
elementelor esentiale pentru securitate din cadrul programului ENGIE ,Nicio viata
expusa riscului”.

Activitdtile realizate de cdtre personalul DGSR si de cdtre Operatorii Economici
autorizati A.N.R.E., aflati in relatie contractuald sau care proiecteaza si executd
lucrdri de racordare a clientilor, vor incepe doar dacd sunt indeplinite conditiile
minime de sigurantd si dupd realizarea evaluarii de ultim moment a riscurilor
(LMRA ,Last minute risk assessment”).

In cazul unei situatii cu risc potential ridicat (HiPo), toti angajatii DGSR si/sau ai
OE trebuie sd inceteze sau sd opreascd activitatea, dacd acest lucru este cerut de
situatie, pentru propria lor sigurantd si/sau pentru cea a altor persoane sau bunuri.
Pentru activitatile desfdsurate in cadrul intern sau a prestarii unui serviciu, se va
anunta fard intarziere nivelul ierarhic intern / DGSR cu privire la orice incident
semnificativ, accident sau situatie periculoasa care poate afecta sandtatea si/sau
securitatea persoanelor.

IV. ASPECTE DE MEDIU

Executantul are obligatia de a lua toate masurile necesare pentru a asigura
protejarea mediului si a evita orice pagubd sau neajunsuri provocate persoanelor
sau proprietdtilor publice, rezultate din poluare, zgomot sau alti factori, respectand
legislatia de mediu in vigoare.

Executantul va utiliza produse si materiale durabile care vor respecta cerintele
europene si nationale aplicabile in scopul protectiei factorilor de mediu inclusiv
cele pentru managementul deseurilor.

V. DATE DE CONTACT

Prezenta Metodologie si Specificatiile tehnice mentionate in prezentul document se
regasesc postate si pot fi consultate pe pagina web a societatii:
https://www.distrigazsud-retele.ro/companie/profil-companie/tehnologie/

Pentru informatiile precizate In documentele mai sus amintite si situatii atipice, ne
puteti contacta la adresa de e-mail a Serviciului Norme Tehnice:
tehnologie@distrigazsud-retele.ro

Aceastd adresd este utilizata strict pentru activitatea tehnica.
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